Whpiyneto dnia

Krakow, dnia 30 listopada 2015 r.

30. 11, 2015

Nasz znak: SR-111.7221.24.2015.MW

...................

DECYZJA

Dzialajac na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pdzniejszymi zmianami), w zwiazku
z art. 180 pkt. 3, art. 180a, art. 181 ust. 1 pkt. 4, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2 i 2b,
art. 192 oraz art. 378 ust. 2a pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pdZniejszymi zmianami), a takze art. 29, art. 41
ust. 2 i 3 pkt. la, art. 43 ust. 2 i art. 45 ust. 4 — 8 ustawy z dnia 14 grudma 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 z pdzniejszymi zmianami),

po rozpatrzeniu

wniosku Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw Sp. z 0.0., ul. Nadwislanska 46,
32-600 O$wiecim, z dnia 11 sierpnia 2015 r., znak: OS/PS§/1275/2015, uzupeionego przy
pismach: z dnia 22 pazdziernika 2015 r., znak: OS/PS$/1604/2015 oraz z dnia 24 listopada
2015 r., znak: OS/PS$/1784/2015, w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa
Matopolskiego z dnia 17 grudnia 2014 r., znak: SR-I11.7221.70.2014.MW, udzielajacej
Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw Sp. z o0.0., ul. Nadwislanska 46, 32-600
Os$wigcim, pozwolenia na wytwarzanie odpaddw, z uwzglednieniem przetwarzania odpadow
w procesie odzysku i unieszkodliwiania,

orzekam

Zmieniam za zgodg strony decyzj¢ Marszalka Wojewodztwa Malopolskiego z dnia
17 grudnia 2014 r., znak: SR-111.7221.70.2014.MW, udzielajaca Miejsko-Przemystowej
Oczyszczalni Sciekéw Sp. z o.0., ul. Nadwislanska 46, 32-600 Oswigcim, pozwolenia
na wytwarzanie odpadow, z uwzgle¢dnieniem przetwarzania odpadéw w procesie
odzysku i unieszkodliwiania, w nast¢pujacy sposob:

= Punkt Il.1. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

1. Ustalam rodzaje i iloSci odpadow dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwos$ci:

A. Odpady niebezpieczne

Tlos¢
K : ! i

Lp. o dp(:(liu Rodzaj odpadu Podstaw;):vvgfasél;l:v((l)éccl;emlczny odpadu

[Mg/rok]

Odpady farb i lakieréw Farby i lakiery nie przydatne do wykorzystania
1 08 01 11* zawierajacych rozpuszczalniki | np. w wyniku zanieczyszczenia mechanicznego 05
’ organiczne lub inne substancje lub stanowiace reszte niewykorzystanego g
niebezpieczne materialu malarskiego. Zawieraja pigmenty
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organiczne i nieorganiczne lub sadz¢ pigmen-
towa z dodatkiem zywic i rozpuszczalnikow
organicznych bedacych pochodnymi z destylacji
ropy naftowej oraz tancuchéw weglowych
zawierajacych chlorowce. Sktadnikami
niebezpiecznymi sa przede wszystkim roz-
puszczalniki chlorowcoorganiczne, zawarto$é
metali ciezkich, skladniki bitumiczne
i zywiczne. W przypadku farb emulsyjnych
spoiwem dla pigmentow sa dyspersje
blonotwércze zawierajace do 45 % polimeru,
ktérym moga by¢ polioctan winylu, kopolimery
estrow kwasu akrylowego i inne. Odpady moga
wykazywaé whasciwosci drazniace i szkodliwe

2. | 080117*

Odpady z usuwania farb i lakierow,
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady z usuwania z powierzchni
(piaskowanie) farb i lakieréw zawierajacych
skladniki wyszczegélnione przy charakterystyce
odpadow 08 01 11* W przypadku usuwania
na mokro w odpadach wystepuja farby i lakiery
zawierajace rozpuszezalniki, pigmenty i wypel-
niacze w stanie rozproszonym w niewielkich
ilosciach oraz resztki powierzchni, z ktérej sa
usuwane, np. betonu, metalu oraz uzywanego
Scierniwa. Odpady moga wykazywac
wlasciwosci draznigce i szkodliwe

5,0

3. | 080409*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Kleje i szczeliwa przeterminowane fub
uszkodzone na skutek niewlasciwego
przechowywania. Zawierajg niezwigzane roz-
puszczalniki organiczne, zwiazki pierscieniowe,
zywice i sktadniki formaldehydowe. Moga
wykazywaé wlasciwosci draznigce i szkodliwe

1,0

4. | 130109*

Mineralne oleje hydrauliczne
zawierajace zwiazki
chlorowcoorganiczne

5.1 130110*%

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

Zuzyte mineralne oleje hydrauliczne. Oleje
otrzymywane w procesie destylacji ropy
naftowej, stosowane w ukladach hydraulicznych
do przenoszenia energii, spetniajg réwniez rolg
srodka smarujacego. Zawieraja dodatki
obnizajace temperaturg krzepnigcia i pod-
wyzszajace wskaznik lepkosci oraz szereg
szkodliwych 1 toksycznych zwiazkow
chemicznych (m.in. wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne i nasycone, dodatki
uszlachetniajace: zwiazki S, P, N, Cl, metale
cigzkie). Moga tez zawierac zwiazki
chlorowcowoorganiczne. Odpady moga miec
wilasciwosci szkodliwe

4,0

4,0

6. | 130111*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Zuzyte syntetyczne oleje hydrauliczne. Ciekle
mieszaniny sktadajgce si¢ z syntetycznych
weglowodoréw (np. alkilowane aromaty) lub
innych substancji (np. dwuestry, poliglikole lub
silikony). Powstaja droga syntezy chemiczne;j.
Zawieraja dodatki uszlachetniajace w ilosciach
nawet do 20 %, poprawiajace wlasnosci
w zakresie lepkosci, obnizenia temperatury
krzepnigcia i poprawy plynnosci, zwigkszajace
odpornos¢ na utlenianie, poprawiajace
wlasciwos$ci smarne, przeciwdziatajace korozji,
rozpraszajace osady, zmniejszajace sklonnosé
do pienienia, przeciwdzialajace tworzeniu si¢
emulsji. Moga mie¢ wlasciwosci szkodliwe

4,0

7. ] 1301 13%

Inne oleje hydrauliczne

Zuzyte oleje hydrauliczne, ktoérych ze wzgledu
na swoja charakterystyke chemiczna nie mozna
sklasyfikowa¢ do w/w rodzajow olejow,
np. oleje potsyntetyczne lub bedace mieszaning
w/w olejow. Moga mie¢ wlasciwosci szkodliwe

1,0
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13 02 04*

Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe
zawierajace zwiazki
chlorowcoorganiczne

Zuzyte mineralne oleje, silnikowe,

przekladniowe i smarowe. Oleje smarowe
mineralne to oleje ciekle, ktérych gléwnym

sktadnikiem sg produkty przerébki ropy

naftowej otrzymane w wyniku destylacji,
poddane nastgpnie odparafinowaniu, odasfalto-
waniu i rafinacji, stosowane do celow
smarowych. Sa destylatami lub pozostalosciami
podestylacyjnymi rop naftowych, rafinowanymi

13 02 05%

Mineralne oleje silnikowe,

przekladniowe i smarowe

niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

selektywnie lub kwasem siarkowym, moga
zawiera¢ dodatki, oleje roslinne, emulgatory,
dodatki state (grafit, dwusiarczek molibdenu).
Oleje silnikowe to oleje rafinowane selektywnie
lub kwasowo, czgsto zawierajace dodatki, np.
przeciwutleniajace, detergenty, podwyzszajace
wskaznik lepkosci i in. Oleje silnikowe rdznig
si¢ gléwnie lepkoscig i temp. krzepnigcia. Oleje
przekladniowe to oleje skomponowane
z parafinowych olejéw bazowych i specjalnie
dobranych dodatkow siarkowo-fosforowych.
Oleje moga zawierac niewielkie ilosci zwiazkéw
chlorowcopochodnych. Moga posiadaé
wlasciwosci szkodliwe

4,0

4,0

10.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Zuzyte syntetyczne oleje, silnikowe, przeklad-
niowe i smarowe. Ciekle produkty organiczne
o okreslonej lepkosci. Oleje te mozna podzieli¢
na oleje silikonowe, oleje poliestrowe, oleje
polietylenowe, poliglikolowe, fluoro-
weglowodory. Oleje smarowe syntetyczne to
oleje roznego pochodzenia (posrednio réwniez
z przerdbki ropy nafiowej) z dodatkiem Srodkéw]
uszlachetniajacych. Syntetyczne oleje silnikowe
to oleje rafinowane selektywnie lub kwasowo,
czgsto uzyskane w drodze reakcji syntezy,
polimeryzacji 1 kondensacji, zawierajace dodatki
przeciwutleniajace, detergenty, podwyzszajace
wskaznik lepkosci i dodatki uszlachetniajace.
Oleje syntetyczne przektadniowe to oleje
skomponowane z parafinowych olejow
bazowych i specjalnie dobranych dodatkdw
siarkowo-fosforowych oraz dodatkéw
uszlachetniajacych. Odpady moga posiadaé
wilasciwosci szkodliwe

4,0

11.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Zuzyte oleje, ktorych ze wzgledu na swoja
charakterystyke chemiczng nie mozna
sklasyfikowaé do w/w rodzajéw olejow
silnikowych, przektadniowych i smarowych.
Ich klasyfikacja dokonywana jest na podstawie
kart charakterystyki nowo zakupywanego
produktu. Moga mie¢ wlasciwosci szkodliwe

2,0

12.

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejéw
w separatorach

Szlamy zawierajace substancje mineralne,
czastki gleby, zanieczyszczone substancjami
ropopochodnymi. Odpady moga posiadaé
wlasciwosci szkodliwe

120,0

13.

1501 10%*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Opakowania po dostarczanych do procesu
technologicznego surowcach, wprowadzanych
do instalacji odpadach, sciekach, po sub-
stancjach i materiatach uzywanych do naprawy,
konserwacji instalacji, maszyn i urzadzen, po

surowcach uzywanych w laboratorium.
Stanowia je butelki, worki papierowe z wkladka
polietylenowa, worki wiclomateriatlowe,
pojemniki, karnistry z tworzyw sztucznych,
beczki, puszki metalowe, opakowania po
sprayach, zanieczyszczone pozostatosciami
substancji niebezpiecznych takich jak

rozpuszczalniki, farby, lakiery, oleje,

80,0
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utwardzacze, opdZniacze, szczeliwa, kleje,
odpady niebezpieczne, niebezpieczne

odczynniki chemiczne. Odpady mogg mieé

whasciwosci drazniace, szkodliwe

14.

15 02 02*

i ubrania ochronne

niebezpiecznymi (np. PCB)

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki)

zanieczyszczone substancjami

Zuzyte materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania, odziez ochronna, sorbenty

np. olejami, smarami lub odpadami

niebezpiecznymi, pochodzace z prowadzenia
procesu technologicznego np. dozowania
surowcow, odpaddw, sciekow, jak réwniez

moga mie¢ wlasciwosci szkodliwe

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

z utrzymania w sprawnosci instalacji. Odpady

3,0

15.

16 01 07*

Filtry olejowe

konstrukcyjnej, siatki filtracyjnej wykonanej
z papieru lub tkaniny, zanieczyszczone olejami.
Odpady moga mie¢ wlasciwosci szkodliwe

Zuzyte filtry olejowe zlozone z metalowe;j siatki

0,5

16.

1601 21*

Niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w: 16 01 07

do160111,160113i16 01 14

Elementy niebezpieczne pochodzace ze
zuzytych urzadzen i maszyn oraz wytwarzane
w wyniku ich przegladu, naprawy i konserwacji,
zawierajace np. oleje lub inne substancje
niebezpieczne. Odpady moga mie¢ wlasciwosci
szkodliwe

2,0

17.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

Zuzyte lub uszkodzone urzadzenia elektryczne
i elektroniczne zawierajace elementy metalowe,
szklane, z tworzyw sztucznych, izolacyjne, np.
zuzyty sprze¢t komputerowy z ukladéw auto-
matycznego sterowania procesem, urzadzenia
pomiarowe, urzadzenia chlodnicze

z laboratorium, $wietlowki z obiektow
technologicznych i inne urzadzenia wchodzace
w sklad instalacji, ktore zawieraja sktadniki
klasyfikujace je do odpadéw niebezpiecznych,
np. metale ciezkie

2,0

18.| 1602 15%

INiebezpieczne elementy lub czgsci
sktadowe usunigte ze zuzytych
urzadzen

Elementy usunigte z zuzytych lub uszkodzonych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych
wchodzacych w sklad instalacji, np. podzespoly
komputeréw procesowych, urzadzen
pomiarowych, szaf sterujacych, urzadzen
bedacych na wyposazeniu laboratorium. Odpady
te zawieraja elementy z tworzyw sztucznych,
metalu, szkla, porcelany, gumy oraz sktadniki
klasyfikujace je do odpadow niebezpiecznych,
np. metale cigzkie

2,0

19.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki

chemiczne) zawierajace substancje

niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych

i analitycznych

wykazywaé wlasciwosci szkodliwe, drazniace,

Zlewki poanalityczne, mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i resztek probek odpadéw

i Sciekow oznaczanych na poszczeg6lnych
etapach oczyszczania, odczynniki chemiczne
przeterminowane, nie przydatne do analizy

na skutek niewlasciwego przechowywania,

zmiany norm oznaczen, itp. Odpady moga

zrace i utleniajace

8,0

20.

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajace substancije
niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

Zuzyte organiczne chemikalia

odczynniki chemiczne i ich mieszaniny, zuzyte,
przeterminowane lub nieprzydatne do analizy
na skutek niewlasciwego przechowywania lub

wykazywaé wlasciwosci szkodliwe, drazniace,

Nieorganiczne chemikalia laboratoryjne,

zmiany norm oznaczen, itp. Odpady moga

zrace i utleniajace

2,0

21.

16 05 08*

(np. przeterminowane odczynniki

zawierajace substancje
nicbezpieczne

chemiczne)

odczynniki chemiczne i ich mieszaniny, zuzyte,
przeterminowane lub nieprzydatne do analizy
na skutek niewlasciwego przechowywania lub

Organiczne chemikalia laboratoryjne,

zmiany norm oznaczen, itp. Odpady moga

2,0
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wykazywaé wlasciwosci szkodliwe, drazniace,
zrace i utleniajace

22.

16 07 09*

Odpady zawierajace inne
substancje niebezpieczne

Gléwnie szlamy (osady) zawierajace substancje
niebezpieczne np. metale cigzkie, weglowodory,
pochodzace ze Sciekéw i odpadow
ponadnormatywnie zanieczyszczonych.
Ostateczna klasyfikacja odpadu dokonywana
jest na podstawie analizy chemicznej. Odpady
mogg posiada¢ wlasciwosci szkodliwe

2700,0

23.

19 08 10*

Thuszcze i mieszaniny olejow
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Thuszcze wytracone ze $cieku komunalnego
zawierajace réwniez oleje pochodzenia
organicznego i mineralnego, a takze pochodne
ropy naftowej. Odpady wystgpuja zazwyczaj
w postaci wolnej, niezemulgowanej. Moga
posiada¢ wlasciwosci szkodliwe

250,0

24.

16 08 13*

Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczania Sciekow
przemystowych

Szlamy (osady) z innego niz biologiczne
oczyszczania $ciekéw przemystowych
zawierajace substancje niebezpieczne np. metale
cigzkie, weglowodory pochodzace ze $ciekow
i odpaddw ponadnormatywnie zanieczysz-
czonych. Ostateczna klasyfikacja odpadu
dokonywana jest na podstawie analizy
chemicznej. Odpady moga posiada¢ wlasciwosci
szkodliwe

6500,0

B. Odpady inne niz niebezpieczne

08 01 12

Odpady farb i lakieréw inne
niz wymienione w 08 01 11

Farby i lakiery nie przydatne do wykorzystania
np. w wyniku zanieczyszczenia mechanicznego
lub stanowiace reszt¢ niewykorzystanego
materiatu malarskiego. Charakteryzuja si¢ niska
zawartoscia pigmentow i rozpuszczalnikow,

a w ich sktad wchodza naturalne sktadniki takie
jak kleje roslinne i zwierzgce, oleje naturalne,
alkohole krotkotanicuchowe i zwigzki
organiczne nie zawierajace w swym skladzie
chlorowcow. Moga by¢ stale, szlamiaste lub
plynne; palne lub niepalne

2,0

08 0118

Odpady z usuwania farb i lakierow|
inne niz wymienione w 08 01 17

Odpady z usuwania z powierzchni
(piaskowanie, zdrapywanie) farb i lakieréw,
zawieraja sktadniki jak odpady 08 01 12 oraz
resztki powierzchni, z ktérej sa usuwane, np.
betonu, metalu oraz materialu uzywanego
do usuwania np. piasek lub inne $cierniwo.
Moga by¢ state, szlamiaste lub ptynne; palne
lub niepalne

20,0

08 0199

Inne niewymienione odpady

Mieszaniny farb i lakieréw lub odpadéw z ich
usuwania nie dajace si¢ rozdzieli¢ celem
klasyfikacji pod kodem 08 01 12 lub 08 01 18.
Mogga by¢ state lub plynne; palne lub niepalne

2,0

08 0299

Inne niewymienione odpady

Odpad w gléwnej mierze stanowia powloki
zabezpieczajace wszystkie konstrukcje
betonowe zbiornikéw. Gtéwnym skladnikiem sa
fragmenty usuwanych w procesie piaskowania
i mechanicznego ztuszczania, wykladek
chemoodpornych na bazie zywic epoksy-
dowych. Stale lub ptynne; palne lub niepalne

25,0

0804 10

Odpadowe kleje i szczeliwa inne
niz wymienione w 08 04 09

Kleje i szczeliwa nieprzydatne do wykorzystania
np. w wyniku zanieczyszczenia mechanicznego
lub stanowiace resztg niewykorzystanego

materialu, zawierajace w swym skladzie

1,0
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substancje organiczne i naturalne sktadniki takie
jak kreda i naturalne polimery celulozowe bez
domieszki substancji klasyfikowanych jako
niebezpieczne. Moga by¢ state, szlamiaste lub
plynne; palne lub niepalne

080412

Osady z klejow 1 szczeliw inne
niz wymienione w 08 04 11

Osady z mechanicznego usuwania na mokro
klejow i szczeliw. Odpady zawierajq sktadniki
jak odpady o kodzie 08 04 10 oraz resztki
powierzchni, z ktdrej sa usuwane i uzywane
Scierniwo. Moga by¢ stale, szlamiaste lub
plynne, palne lub niepalne

0,5

08 04 99

Inne niewymienione odpady

Inne odpady ze stosowania klejow i szczeliw
(w tym srodkow do impregnacji wodoszczelnej)
niewymienione wyzej. Odpady moga by¢ stale
lub plynne; palne lub niepalne

1,0

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Opakowania z tworzyw sztucznych w postaci
workow, beczek, pojemnikoéw
niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi, w tym opakowania
wytworzone w wyniku prowadzenia procesu
odzysku R12 (mycia i dezynfekeji). Zbudowane
sa ze zwigzkdw polimerowych (np. polichlorku
winylu, polietylenu, polipropylenu, polistyrenu
i innych). Odpady stale, palne

650,0

150104

Opakowania z metali

Opakowania z metali, np. kanistry, beczki,
hoboki, niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi, w tym opakowania
wytworzone w wyniku prowadzenia procesu
odzysku R12 (mycia i dezynfekceji). Odpady
stale, niepalne

1400,0

10.

1501 05

Opakowania wielomateriatlowe

Opakowania zlozone z r6znych materiatow,
np. worki papierowe z wkiadka polietylenowa,
tektura powlekana folig, itp. niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, ktérych
rozdzielenie jest niemozliwe lub nieekono-
miczne. Odpady stale, palne lub niepalne

3,0

11.

150106

Zmieszane odpady opakowaniowe

Opakowania zmieszane, niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, ktorych
rozdzielenie jest niemozliwe lub nieekono-
miczne. Odpady stale, palne lub niepalne

2,0

12.

150107

Opakowania ze szkla

Opakowania ze szkla, tj. butelki, sloje,
niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi, w tym opakowania
wytworzone w wyniku prowadzenia procesu
odzysku R12 (mycia i dezynfekcji opakowan).
Odpady stale, niepalne

120,0

13.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15 02 02

Zuzyte zelowe maty antyodorowe, materialy
filtracyjne i sorpcyjne z tworzyw sztucznych,
zuzyte czys$ciwo, odziez ochronna, sorbenty
niezanieczyszczone substancjami niebem-
piecznymi. Odpady stale, palne lub niepalne

3,0

14.

1601 17

Metale zelazne

Zeliwne i stalowe czesci maszyn, urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji, np. pompy,
mieszadla, zawory, wirdwki, zageszczarki.
Odpady stale, niepalne

50,0

15.

16 01 18

Metale niezelazne

Elementy maszyn i urzadzen instalacji
wykonane ze stopdw metali niezelaznych, np.
przewody ze stopow miedzi, stopdw aluminium,
lozyska zawierajace stopy niskocynowe,
elementy ostonowe wykonane ze stali
ocynkowanej, kable miedziane, miedziane
uzwojenia silnikow itp. Odpady stale, niepalne

2,0

16.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Elementy urzadzen i maszyn instalacji
wykonane z tworzyw sztucznych, np. pokretla,
uchwyty, przewody, obudowy, klapy.

Odpady stale, palne

1.5
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17.

16 01 22

Inne niewymienione elementy

Elementy gumowe, np. uszczelki gumowe,
weze i przewody gumowe, filtry powietrza
z dmuchaw oraz mieszanina drobnych
elementow z utrzymania w sprawnosci urzadzen
wykonanych z ré6znych materialdéw np. metalu,
tworzywa sztucznego, ktorych rozdziat jest
nieoptacalny lub niemozliwy. Odpady stale,
palne lub niepalne

5,0

18.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 -
do 16 02 13

Zuzyte lub uszkodzone urzadzenia elektryczne
i elektroniczne zawierajace elementy metalowe,
szklane, z tworzyw sztucznych, izolacyjne,
np. zuzyty sprzet komputerowy z uktadéw
automatycznego sterowania procesem,
przepustnice, przetwornice czgstotliwosci,
urzgdzenia pomiarowe, urzadzenia bgdace
na wyposazeniu laboratorium i inne wchodzace
w sktad instalacji, nie zawierajace elementow
i sktadnikéw niebezpiecznych. Odpady stale,
niepalne lub palne

10,0

19.

1602 16

Elementy usunigte ze zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w16 02 15

Elementy usunigte z zuzytych lub uszkodzonych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych
nie zawierajace sktadnikéw niebezpiecznych,
np. podzespoty komputerédw procesowych,
urzadzen pomiarowych, szaf sterujacych, zuzyte
sterowniki, bezpieczniki, styczniki, pokretia,
zardwki, przewody, kable i inne wchodzace
w skiad instalacji. Odpady zawierajg elementy
z tworzyw sztucznych, metalu, szkla, porcelany,
gumy. Odpady stale, niepalne lub palne

5,0

20.

16 0509

Zuzyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06, 16 05 07
lub 16 05 08

Zuzyte chemikalia, w tym zlewki poanalityczne,
odezynniki chemiczne przeterminowane, nie
przydatne do analizy na skutek niewlasciwego
przechowywania lub zmiany norm oznaczef,
nie zawierajace substancji niebezpiecznych.
Odpady stale lub plynne, niepalne lub palne

1,0

21.

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03)

Zuzyte baterie alkaliczne pochodzace
z urzadzen sterujacych oraz pomiarowych.
Odpady stale, niepalne

0,2

22,

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Zuzyte baterie inne niz alkaliczne pochodzace
z urzadzen sterujacych oraz pomiarowych.
Odpady stale, niepalne

0,2

23.

16 07 99

Inne niewymienione odpady

Pozostatosci z czyszczenia zbiornikow,
osadnikéw, komér eksploatacyjnych
i magazynowych instalacji zawierajace
pozostatosci szlam6w organicznych, wapna,
piasku, ziemi: Odpady stale, szlamiaste lub
plynne, palne lub niepalne

50,0

24.

170101

Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbidrek i remonto6w

Gruz betonowy, w tym konstrukcje zelbetowe,
jak rowniez drobne kruszywo budowlane
pochodzace z utrzymania w sprawnosci
eksploatowanej instalacji, w tym z napraw
i konserwacji obiektow technologicznych.
Odpady stale, niepalne

500,0

25.

170107

Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego, odpadowych
materialow ceramicznych
i elementow wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06

Gruz betonowy, w tym elementy wyposazenia
np. plytek chemoodpornych, ktérych
rozdzielenie jest niemozliwe lub nieoptacalne,
pochodzace z utrzymania w sprawnosci eksplo-
atowanej instalacji. Odpady stale, niepalne

200,0

26.

1702 03

Tworzywa sztuczne

Elementy z tworzyw sztucznych wchodzace
w sklad instalacji np. zdemontowane fragmenty
rurociagéw wraz z armatura, wykladki komor.
W sktad tworzyw sztucznych wchodza zwiazki
polimerowe (np. polichlorek winylu, polietylen,
polistyren i inne) oraz sktadniki polepszajace ich|
wlasciwosci (wypetniacze, plastyfikatory,

pigmenty i inne). Odpady stale, palne

10,0
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27.

17 04 02

Aluminium

Blachy aluminiowe z wymiany pokrycia komér
fermentacyjnych. Odpady stale, niepalne

40,0

28.

17 04 05

Zelazo i stal

Elementy zelazne i stalowe instalacji, np.
rurociagi, czgsdei zbiornikow dozujacych
reagenty, elementy komor fermentacyjnych,
krat, rusztow napowictrzajacych, zasuwy,
zastawki, pomosty jezdne na osadnikach
i piaskownikach, zaggszczaczach. Odpady
stale, niepalne

100,0

29.

17 04 07

Mieszaniny metali

Mieszaniny metali pochodzace gtéwnie ze
scinkéw kabli, metalowych elementéw
mocujacych, nakrgtek, elementy demontowa-
nych, skorodowanych rurociagéw, armatury
wchodzacych w skiad instalacji. Odpady
stale, niepalne.

50,0

30.

1704 11

Kable inne niz wymienione
w1704 10

Kable wykonane z metali zelaznych
i niezelaznych oraz drobne elementy kablowe
powleczone tworzywem sztucznym lub guma
pochodzace z utrzymania w sprawnosci
eksploatowanej instalacji. Odpady stale, palne
lub niepalne

2,0

31.

17 06 04

Materiaty izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01117 06 03

Welna mineralna pochodzaca z utrzymania
w sprawnodci eksploatowanej instalacji.
Odpady state, niepalne

40,0

32.

19 08 01

Skratki

Skratki powstajace w wyniku mechanicznego
oczyszczania $ciekdw, zatrzymywane na sitach
i kratach. Stanowig zbiér réznorodnych
skladnikow jak odpady kuchenne, papiery,
szmaty, czg¢sci opakowan, drewno, korki,
materialy tekstylne i gumowe, tworzywa
sztuczne i inne. Stanowia odpad tatwo
zagniwajacy stad tez musza by¢ jak najszybciej
usuwane z miejsca wydzielania po uprzedniej
dezynfekcji wapnem chlorowanym. Odpady
stale, palne lub niepalne

200,0

33.

19 08 02

Zawartos¢ piaskownikow

Latwo opadajace grubsze substancje stale
o charakterze mineralnym, okreslane umownie
jako piasek. W sktad piasku moga wchodzié
zuzel, koksik, czastki wegla, sthuczka szklana,
nasiona, popiot i inne. Odpad odznacza sig¢
stosunkowo niska zawartoscig substancji
organicznych i nie powinien mie¢ tendencji
do zagniwania. Odpady stale, niepalne

400,0

34,

19 08 05

Ustabilizowane komunalne
osady $ciekowe

Osady z oczyszczalni $ciekow charakteryzujace
si¢ duzg zawartos$cia substancji organicznych
i nawozowych, gléwnie azotu i fosforu.
Moga zawiera¢ réwniez szkodliwe substancje
chemiczne (np. metale cigzkie) oraz organizmy
chorobotwoéreze. Odpady state lub szlamiaste,
palne

12000,0

35.

1908 14

Szlamy z innego niz biologiczne
oczyszczania Sciekow
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 13

Osady poneutralizacyjne i po procesie
koagulacji. Zawarto$¢ substancji organicznych
jest pordéwnywalna z zawarto$cia tych substancji
w ustabilizowanych osadach komunalnych,
dlatego nie wymagaja one dodatkowej
stabilizacji. Odpady stale lub szlamiaste,
palne lub niepalne

4000,0

36.

19 08 99

Inne niewymienione odpady

Szlamy i osady z czyszczenia komor (np. komor
fermentacyjnych) z udrazniania kanatéw,
rurociagéw i studzienek o charakterystyce

fizyko-chemicznej wiasciwej dla nie-
ustabilizowanych komunalnych osadéw
$cickowych. Odpad stanowia réwniez:
- zuzyte wypelnienie odsiarczalnika biogazu

sktadajgce si¢ z samo regenerujacej si¢

340,0
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mieszaniny weglanu wapnia 1 wodorotlenku
zelaza zanieczyszczonej siarka,
- zuzyte wypelnienie biofiltra stacji SPO,

w sklad ktérego wchodzi trawa kokosowa.
Odpad z biofiltra moze by¢ w trakcie wymiany
ucigzliwy zapachowo,

- siarka elementarna w postaci pulpy powstata
w procesie odsiarczania biogazu z siarkowodoru
metoda BIOSULFEX. Siarka wydzielana
na drodze flotacji jest oddzielana/filtrowana
i przemywana woda.

Odpady state lub szlamiaste, palne lub niepalne

Hosci odpadow wytwarzanych pod kodami: 19 08 13* i 19 08 14 lacznie nie przekrocza
limitu 6500 Mg/rok.
Ilo$ci odpadow wytwarzanych pod kodami: 16 07 09* i 16 07 99 lacznie nie przekrocza
limitu 2700 Mg/rok.

=  Punkt IIl. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

III. Odpady wyszczegdlnione w punkcie II.1. sentencji niniejszej decyzji wytwarzane
beda w zwiazku z eksploatacja instalacji oczyszczania $ciekéw oraz utrzymywaniem
jej w sprawnosci, prowadzonej przez Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnie Sciekow
Sp. z 0.0., ul. Nadwislanska 46, 32-600 Os$wigcim.

Instalacja oczyszczania $ciekow stanowi podstawowe zrodto wytwarzania odpadow
w_Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw Sp. z 0.0. Podstawowym profilem
dziatalno$ci Spdtki jest oczyszczanie $ciekd6w komunalnych i przemystowych oraz
odprowadzanie oczyszczonych $ciekow do potoku Macocha. Oczyszczalnia zostata
zaprojektowana na przepustowo$é 2225 m>/h, tj. 53 400 m’/d, z tego uklad wstepnego
oczyszczania $ciekéw przemystowych na 26 400 m>/d, natomiast $ciekéw komunalnych
na 27 000 m’/d. W chwili obecnej oczyszczalnia wykorzystuje ok. 50 % catkowitej
przepustowosci projektowej oraz 59 % przepustowosci okreSlonej w pozwoleniu
wodno-prawnym pozwalajacym na wprowadzanie 45 000 m’/d $cieku oczyszczonego
do odbiornika. Zaprojektowana dla $cieku komunalnego wielko$¢ oczyszczalni wynosi
94 500 RLM, natomiast dla $cieku przemystowego 118 800 RLM, tacznie 213 600 RLM.

W instalacji oczyszczania $ciekOw prowadzone sa procesy oczyszczania Sciekéw
komunalnych i przemystowych (w tym rowniez dowozonych) wraz z beztlenowa
stabilizacja wytwarzanych osadéw $ciekowych w rozbudowanym ukladzie fermentacji
metanowej. Proces oczyszczania S$ciekéw komunalnych i $ciekow przemystowych
realizowany jest w odrgbnych ciagach technologicznych wstgpnego oczyszczania.
Wstepnie oczyszczone S$cieki sa mieszane i poddawane wspoélnemu biologicznemu
oczyszczaniu metoda osadu czynnego z podwyzszonym usuwaniem biogendw w troj-
stopniowym ukladzie Bardenpho doposazonym w komor¢ predenitryfikacji. Uklad
zapewnia jednoczesne, wysokoefektywne oczyszczanie sciekow ze zwiazkow biogennych
umozliwiajac dochowanie obowigzujacych standardow emisyjnych z tego typu instalacji.
Posiadane pozwolenie wodno-prawne obejmuje rozszerzony monitoring S$ciekdw,
tj. wlasciwy dla $ciekdw przemystowych.

Wstepne oczyszezanie Sciekdw komunalnych.

Scieki komunalne z miasta Os$wiecimia doplywaja do pompowni ,Kruki”, skad sa
pompowane kolektorem & 800 mm do odleglej o ok. 4,5 km oczyszczalni. W ciag
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oczyszczalni wlaczone sg przed oczyszczaniem mechanicznym $cieki komunalne z Gminy
Przeciszow i odcieki ze Skladowiska Odpadéw Komunalnych Sp. z o.0.

Oczyszczanie wstgpne (mechaniczne) Sciekéw miejskich przebiega w odrgbnym ciagu
technologicznym. Urzadzenia do oczyszczania mechanicznego skladaja si¢ z dwoch
automatycznych krat o prze$wicie 6,0 mm (cedzenie skratek), rezerwowej kraty recznej,
dwéch przedmuchiwanych piaskownikéw z odthuszczaczem. Napowietrzanie piaskownika
pozwala jednocze$nie na usuwanie thuszczu oraz nie dopuszcza do osadzania si¢ wraz
z piaskiem zbyt duzej iloSci substancji organicznych. Wstepne oczyszczanie konczy sig
wydzieleniem wstepnych osadéw komunalnych na dwéch osadnikach radialnych. Osad
z osadnikéw radialnych jest odpompowywany do obiektéw przerdbki osadow w celu
zaggszczenia, stabilizacji i odwadniania.

Wstepne oczyszcezanie $ciekoéw przemyslowych.

Scieki przemystowe to $cieki poprodukcyjne z Synthos Dwory 7 spétka z ograniczona
odpowiedzialnoscia spdétka jawna pochodzace z proceséw syntezy organicznej, spétek
z niej wydzielonych, zaktadéw powstalych na terenach sprzedanych przez Synthos Dwory
oraz $cieki ze Spotki Rail Polska bedace popluczynami z mycia cystern kolejowych.
Scieki te doplywaja do oczyszczalni otwartym kanalem $ciekéw przemystowych,
zamknigtym na odcinku 1000 m w polietylenowy kolektor & 800 mm. Do tej strugi
wplywaja réwniez odcieki ze skladowisk odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne oraz odpady plynne o charakterze i skladzie podobnym do sciekow
przemystowych. Oczyszczanie wstgpne Sciekéw przemystowych przebiega w odrebnym
ciggu technologicznym i obejmuje nizej opisane urzadzenia i procesy.

W pierwszym etapie nastgpuje usunigcie skratek na kratach mechanicznych schodkowych
1 rgcznych (o przeswicie 20 mm 1 6 mm) oraz tatwoopadalnej zawiesiny mineralnej
w piaskowniku poziomym tréjkomorowym doposazonym w phuczke i separator piasku.
Scieki przemystowe pompowane sa nastepnie do stacji neutralizacji i koagulacji, a dalej
kierowane do usunig¢cia zawiesiny organicznej na osadnikach wste¢pnych. Oczyszczanie
chemiczne $ciekOdw na terenie oczyszczalni, polegajace na korekcie pH prowadzone jest
w systemie mieszalnikow gtownie za pomoca stgzonego kwasu siarkowego, wodorotlenku
wapna oraz odpadowych kwaséw i alkaliow. Stosownie do potrzeb $cieki przemystowe sa
neutralizowane przy uzyciu tugu bezposrednio na terenie Synthos Dwory 7 spélka
Z ograniczong odpowiedzialnodcia spélka jawna. Do tak przygotowanych $ciekow,
jesli proces tego wymaga, dozowany jest koagulant (10 % roztwér siarczanu zelazawego
lub inne sole zelaza w tym odpadowe). Na doptywie do mieszalnikow koagulacji
wprowadzany jest takze odciek z zaggszczacza wtornego osadow po fermentacji oraz
wody odciekowe z wirowek i zageszczacza wstegpnego osadu przemystowego w celu
stracenia z tych odciekéw wtdrnie uwolnionego fosforu. Nastepnie po procesie koagulacji
Scieki kierowane sa do dwdch rownolegle pracujacych radialnych osadnikéw wstepnych
w celu wydzielenia skoagulowanej zawiesiny zawierajacej stracony fosfor. Zawiesina
osadu wstepnego przemystowego oddzielana jest grawitacyjnie i zgarniana do centralnie
umieszczonego leja, skad osad jest odpompowywany do obiektéw przerobki osadow
w celu zageszczenia i odwodnienia w wirdwce sedymentacyjnej. Scieki wstepnie
oczyszczone odplywaja z osadnikow do zbiornikéw usredniajacych, skad nastepnie sa
doprowadzane do oczyszczania biologicznego. W okresie zimowym $cieki przemystowe
sa kierowane bezposrednio do biologicznego oczyszczania $ciekdw w celu podniesienia
ich temperatury.
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Oczyszczanie biologiczne zmieszanych, wstepnie oczyszczonych Sciekéw.

Oczyszczanie biologiczne polaczonego strumienia Sciekéw wstepnie oczyszczonych jest
prowadzone w ukladzie technologicznym opartym na klasycznym 3-stopniowym systemie
Bardenpho doposazonym w komore predenitryfikacji osadu czynnego recyrkulowanego.
Przy procesie oczyszczania biologicznego wykorzystuje si¢ naprzemienne warunki
beztlenowo-tlenowe oraz niedotlenienia dla zoptymalizowania procesow biochemicznych
przeprowadzanych przez mikroorganizmy osadu czynnego.

W warunkach beztlenowych (anaerobowych) $cieki sa pozbawiane rozpuszczonego tlenu
1 zwiazkéw zawierajacych w swym skladzie tlen (np. azotany), co stwarza korzystne
warunki do zycia dla organizméw beztlenowych 1 jest niezbgdne do zapoczatkowania
procesow redukcji fosforu na drodze defosfatacji.

Podczas napowietrzania (warunki aerobowe) nastgpuje tlenowy rozklad zanieczyszczen.
Obecnos¢ dostatecznej ilosci tlenu jest koniecznym warunkiem dla procesu nitryfikacji
(czyli utleniania azotu amonowego) i zakonczenia procesu defosfatacji. System
wewngetrznej cyrkulacji pozwala na skierowanie $ciekdw zawierajacych wytworzone
w procesie nitryfikacji azotany do komory niedotlenienia w celu ich zdenitryfikowania.

W warunkach niedotlenienia (anoksycznych) stwarza si¢ korzystne warunki dla procesu
denitryfikacji majacej na celu przeksztalcenie azotanow do azotu czasteczkowego i jego
wydzielenie z uktadu.

Osad czynny jest oddzielany od oczyszczonych $ciekéw w osadnikach wtoérnych
i zgarniany do centralnego leja skad splywa do komory posredniej, z ktérej] moze by¢
bezposrednio zawracany do procesu jako osad recyrkulowany lub odpompowany jako
osad czynny nadmierny. W przypadku zaistnienia konieczno$ci usunigcia azotanow
z osadu czynnego recyrkulowanego przed jego wprowadzeniem do komory beztlenowej
jest on kierowany do komory predenitryfikacji i mieszany z odpowiednig iloscia
surowych §ciekéw. Oczyszczone S$cieki sa odprowadzane z osadnikéw poprzez
system przelewow 1 kierowane do kanalu zbiorczego, ktérym sa odprowadzane
do odbiornika. Eksploatowany uklad stwarza warunki do jednoczesnego prowadzenia
procesOw asymilacyjnego usuwania zanieczyszczen, jak tez wysokoefektywnego
zintegrowanego usuwania zwiazkéw biogennych takich jak azot i fosfor w procesach
nitryfikacji, denitryfikacji i defosfatacji. Aby utrzyma¢ mikroorganizmy osadu czynnego,
niezbgdne jest zapewnienie wystarczajaco dhugiego czasu do ich wzrostu (wiek osadu),
odpowiedniego obcigzenia osadu czynnego ladunkiem zanieczyszczen, mieszania,
natlenienia, odpowiedniego czasu zatrzymania w poszczegdlnych komorach oraz
efektywnego oddzielenia biologicznej zawiesiny wystepujacej w postaci klaczkow
od oczyszczonych $ciekdéw, a takze ich ponownego wprowadzenia na poczatek ukladu
biologicznego oczyszczania (recyrkulacja) ze §wieza partia sciekdw. Ilo§¢ osadu w strefie
aerobowej powinna byé utrzymywana na poziomie 3 kg zawiesiny/m’, przy obciazeniu
fadunkiem substancji organicznych 0,2 kg BZT/kg smo/d. W celu optymalizacji procesow
zachodzacych w osadzie czynnym niezwykle waznym jest utrzymywanie ciaglego
mieszania osadu czynnego i SciekOw oraz utrzymywania w komorach napowietrzania
odpowiedniego wysycenia sciekéw tlenem do wartosci w zakresie 1,5-2,5 mg/dm”.

Przerobka osadéw.

W procesach oczyszczania $ciekow nastepuje wydzielanie odpadéw takich jak skratki,
piasek, tluszcze oraz osady wstgpne i wtérne: osad wstepny miejski, osad wstgpny
przemystowy oraz osad czynny nadmierny.

Osad miejski wstepny wydzielony na osadnikach wstgpnych jest zageszczany grawita-
cyjnie, a nastgpnie poddawany stabilizacji beztlenowej w komorach fermentacyjnych,
wtérnemu zageszczeniu i odwodnieniu na wiréwkach.
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Nadmierny osad czynny (wtérny) jest odprowadzany do zbiornika magazynujacego,
a nastgpnie poddawany zageszczaniu mechanicznemu i stabilizacji beztlenowej wspdlnie
ze wstepnym osadem miejskim.

Stabilizacja osadow w procesie fermentacji metanowej mezofilnej prowadzona jest
w czterech WZKF-ach — czterech zamknietych komorach fermentacyjnych o poj. 2500 m’
kazda, w temperaturze 37 °C.

W wyniku prowadzonej fermentacji metanowe] pod czasza komoér fermentacyjnych
gromadzi si¢ biogaz, ktory jest ujmowany i odprowadzany do instalacji biogazowej
wyposazonej w uklad pomiarowy. Pozyskany w fermentacji biogaz w pierwszej
kolejnosci jest wykorzystywany do produkcji energii elektrycznej i cieplnej w systemie
ko-generacji. Nadwyzka biogazu lub jego calo$¢ w sytuacjach postoju lub awarii
agregatow ulega spaleniu w pochodni.

Prowadzony w czterech wydzielonych zamknigtych komorach proces fermentacji bez-
tlenowej mezofilnej osaddéw $ciekowych pozwala na zmniejszenie ich masy, objetosci
oraz na ograniczenie zagniwalnos$ci wskutek redukcji substancji organicznych w nich
zawartych, z jednoczesng wysokoefektywna produkcja biogazu. W procesie tym nastepuje
zmniejszenie ilo$ci wprowadzanych odpadéw w wyniku przeksztalcenia znajdujacej sie
w nich substancji organicznych w biogaz, ktéry podlega odzyskowi energetycznemu
(produkcja energii elektrycznej wprowadzanej do sieci). Cze$¢ materii organicznej ulega
bezposredniemu utlenieniu na skutek zachodzacych procesow oddechowych bakterii.
Do mieszania zawarto$ci komor fermentacyjnych zastosowano pompy recyrkulacyjne
skojarzone z wymiennikami ciepla oraz mieszadla pionowe dwulopatowe i trzylopatowe
zamocowane do czaszy komor.

Osady sciekowe po fermentacji metanowej zaggszczane sa w zageszczaczach grawita-
cyjnych osadéw pofermentacyjnych oznaczonych jako MP-1C, MP-1G i MP-1H.
Zageszczona w najwigkszym stopniu przydenna frakcja osadu przefermentowanego jest
nagarniana do centralnie umieszczonego leja, skad przepompowywana jest do istniejacego
zbiornika magazynowego MP-le i poddawana odwadnianiu na wiréwkach. Zageszczacz
osadu pofermentacyjnego MP-1G i MP-1H ujmujacy odcieki MP-2/III i MP-2/IV
wyposazone zostaty w koputy o lekkiej konstrukcji do ujmowania szczatkowego biogazu
wraz z system ujmowania i odprowadzania go do instalacji biogazowej. Przykrycie
zageszczaczy ogranicza jednoczesnie mozliwo$¢ kontaktu z przefermentowanym osadem
oraz eliminuje jego uciazliwo$é zapachowa. »

Osad wstepny ze Scieku przemystowego poddawany jest oddzielnej obrobce w procesach
zageszczania grawitacyjnego, magazynowania oraz odwadniania na wiréwce.

Odcieki z zaggszczacza wstgpnego osadéw miejskich MP-1a i b sg ujmowane oddzielnie
i wprowadzane do pompowni MP-1M, a nastgpnie wykorzystywane do docigzenia uktadu
biologicznego oczyszczania. Natomiast odcieki z zageszczaczy wtdrnych osadow prze-
fermentowanych MP-1c i MP-1G, a takze odcieki z zaggszczacza osadu przemystowego
MP-1d i odcieki z wird6wek MP-3a s3 ujmowane oddzielnie w pompowni MP-1N.
Odcieki z zageszczacza pofermentacyjnego MP-1H sa ujmowane do oddzielnej
pompowni MP-10. Calo$¢ odciekéw z obu pompowni jest kierowana do wezla koagulacji
w celu stracenia wtérnie uwolnionego fosforu.

W ramach wykorzystania ok. 50% zapasu przepustowos$ci w ciagu technologicznym
oczyszczania §$ciekOw, na instalacji oczyszczania $cieké4w prowadzone sa procesy
przetwarzania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, zaré6wno wiasnych
wytworzonych w trakcie dzialalno$ci Spdlki, jak tez przyjmowanych z zewnatrz, przy
zastosowaniu tych samych urzadzen i procesoéw, ktére sa wykorzystywane w procesie
oczyszczania $ciekéw. Odpady sa przetwarzane w procesie oczyszczania SciekOw
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(w tym w procesie korekty pH sciekéw i w procesie koagulacji sciekow), w procesie
fermentacji metanowej osadéw Sciekowych, w procesie odwadniania Wwysoko
uwodnionych komunalnych osadéw $ciekowych oraz w procesie mycia i dezynfekcji
odpadow opakowaniowych.

Przyjmowane odpady poddawane sa odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci
ich przyjecia do procesu przetwarzania. Odpady przyjete do przetworzenia poddawane
sg analizie chemicznej i w zaleznos$ci od rodzaju zanieczyszczenia przechodza proces
wstepnej obrobki lub sa bezposrednio dozowane do procesu na etapie wstgpnego,
tj. mechanicznego i chemicznego oczyszczania $ciekdéw, a nastgpnie sa oczyszczane
biologicznie metoda osadu czynnego z podwyzszonym usuwaniem biogenow.

Odpady przemystowe ptynne i stale wodorozcienczalne wprowadzane sa do instalacji
oczyszczania $ciekow za posrednictwem kolektora $ciekdw przemystowych na etapie
wstepnego oczyszczania. Do kolektora $ciekow komunalnych wprowadzane sa odpady
pltynne o charakterze zblizonym do skladu $ciekdw komunalnych, pochodzace gldwnie
z przemyshtu spozywczego oraz odpady o charakterze szlamdow przeznaczone do procesu
fermentacji metanowej wraz z wydzielonym osadem wstepnym oraz szlamami
ze zbiornikéw bezodptywowych. Odpady o charakterze komunalnym wprowadzane sa
do instalacji na etapie wstgpnego oczyszczania $ciekoéw komunalnych lub bezposrednio
do procesu fermentacji metanowej. Miejscem wprowadzania tych odpadéw jest
pompownia $ciekow ,, Kruki”, pompownia OM-7, zageszczacze wstepne osadow MP-la
i MP-1b, stacja przyjmowania odpadéw i sciekéw (SPO). Scieki oraz odpady pochodzenia
spozywczego, w tym odpady odzwierzece po procesie higienizacji wprowadzane sa
do komor fermentacyjnych, gdzie wraz z wydzielonymi osadami $ciekowymi przechodza
proces fermentacji metanowe;j.

Ilo§¢ przyjmowanych odpadéw jest $cis$le uwarunkowana charakterystyka fizyko-
chemiczng odpadow, aktualna wolng moca przerobowa instalacji, tempem procesow
technologicznych zachodzacych w oczyszczalni i $cisle uzalezniona od dochowania
parametréw dopuszczalnych w oczyszczonych $ciekach odprowadzanych do odbiornika,
okreslonych w pozwoleniu wodno-prawnym.

Odpady wytwarzane, jak rowniez dowozone do przetwarzania wazone sa na terenie
Spolki na wadze elektronicznej. Waga wyposazona jest w komputerowy system odczytu
oraz wydruku danych. Odbior odpaddw poprzedzony jest klasyfikacja odpadu,
okresleniem jego konsystencji oraz identyfikacja skladu chemicznego w oparciu
o wiarygodne dane takie jak: wyniki analiz, karty charakterystyk lub ogolnodostepna
wiedze o odpadach. Przed realizacja dostawy dostarczane sg probki odpaddéw na analize
laboratoryjna. Wiedza na temat wlasciwosci i skltadu danego odpadu oraz poprawnosé
jego kwalifikacji okresla sposob i zachowanie bezpieczenstwa podczas roziadunku
i magazynowania, eliminuje ryzyko blednego przetworzenia odpadu w konkretnych
procesach technologicznych oraz pozwala na bezpieczne prowadzenie procesow
zachodzacych w ciagu technologicznym na instalacji.

Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnia Sciekéw Sp. z 0.0. w O$wiecimiu prowadzi
przeksztalcanie produktéw ubocznych pochodzenia zwierzgcego w biogaz w oparciu
o stosowna decyzj¢ Powiatowego Lekarza Weterynarii w O$wigecimiu. Przedmiotowa
decyzja zatwierdza Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnie Sciekéw Sp. z 0.0. jako zaktad
uprawniony do przeksztalcania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego kategorii
3 oraz kategorii 2 (mleka, siary, produktéw na bazie mleka i siary) w biogaz, nadajac
nr identyfikacyjny zakladu 12 13 88 01.

Spotka opracowata i wdrozyta system HACCP dla procesu higienizacji.i przeksztatcania
odpadéw odzwierzecych kat. III oraz mleka z antybiotykiem zakwalifikowanego
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do kat. II. Instalacja higienizacji jest wyposazona w urzadzenia do ciaglego monitoro-
wania temperatury 1 czasu procesu. Rozdrobnienie, temperatura i czas higienizacji sa
traktowane jako krytyczne punkty kontroli, ktére musza by¢ dotrzymane, aby proces
spelnit swoje zadanie. Proces pasteryzacji odpadéw odzwierzgcych prowadzony jest
w temperaturze nie nizszej niz 70°C i przez czas nie krotszy niz 60 minut. Parametry
higienizacji, ktore podlegaja cigglemu monitorowaniu rejestrowane sa w komputerowym
systemie automatyki. Warunki przetwarzania w procesie higienizacji sa rejestrowane przy
uzyciu doktadnie kalibrowanych miernikow i rejestratoréw. W przypadku nie dochowania
ktéregokolwiek z parametréw, odpad/sciek odzwierzecy jest zrzucany automatycznie
do komory odpadéw surowych (niezhigienizowanych) by ponownie przej$¢ przez proces
higienizacji.

Spotka prowadzi codzienna kontrole analityczna $ciekdéw na roéznych etapach ich
oczyszczania, jak rowniez odpadéw i $ciekow przyjmowanych do przetwarzania,
a takze odpadow wydzielonych w procesie oczyszczania i fermentacji. Analiza objete
sq takze wszystkie odcieki ze skladowisk odpadéw oraz inne Scieki wprowadzane
do kolektora zbiorczego 1 sklad biogazu wydzielanego w procesie fermentacji metanowe;j.
Nad przebiegiem procesu technologicznego nadzér analityczny prowadzi wilasne
Laboratorium, ktére posiada wdrozony i udokumentowany w Ksiedze Jakosci oraz
Procedurach Ogdlnych system zarzadzania zgodny z normg PN-EN ISO/IEC 17025:2005
+ Ap1:2007. Dnia 12.03.2010 r. laboratorium uzyskato od Polskiego Centrum Akredytacji
akredytacje wybranych metodyk badawczych potwierdzone certyfikatem nr AB 1160.
Co roku rozszerzany jest zakres akredytowanych metodyk badawczych, a laboratorium
przechodzi audyt potwierdzajacy spelnienie wymagan ww. normy. Dnia 19.02.2015 r.
laboratorium otrzymato 6 wydanie zakresu akredytacji. Certyfikat Akredytacji wazny jest
do 11.03.2018 r.

Odpady i $cieki odzwierzgce po przejéciu procesu higienizacji poddawane sa kontroli
w zewngtrznym laboratorium akredytowanym dla potwierdzenia prawidlowego przebiegu
procesu w zakresie: liczba Escherichia coli, liczba Enterobacteriaceae, obecnosci
Salmonella sp, obecno$¢ specyficznego DNA Salmonella sp.

Analiza objety jest rowniez sklad wydzielanego w procesie fermentacji biogazu.
Dodatkowo sktad biogazu jest sprawdzany przy uzyciu przenosnego analizatora oraz
okresowo kontrolowany w zewngtrznym akredytowanym laboratorium.

Calodobowe monitorowanie procesu technologicznego i instalacji oczyszczania $ciekow
prowadzone jest w trybie on line w budynku sterowni wyposazonej w komputerowy
system automatycznego sterowania i1 wizualizacji procesu oraz monitoring terenu.
Urzadzenia moga by¢ réwniez sterowane recznie. Biezacy nadzor nad stanem
technicznym instalacji prowadzony jest przez obstluge podczas codziennych obchodow
i czynnosci eksploatacyjnych.

Oczyszczalnia posiada mozliwos¢ retencji Sciekow doptywajacych. W przypadku
. ponadnormatywnie zanieczyszczonych Sciekéw przemystowych istnieje mozliwosé ich
kilkugodzinnego zatrzymania w zbiorniku awaryjnym zlokalizowanym na doplywie
na oczyszczalni¢. W przypadku ponadnormatywnego przeptywu (obfite opady) lub awarii
biologicznego oczyszczania, oczyszczalnia posiada dwa zbiorniki usredniajace
pozwalajace na dwudniowe przetrzymanie doptywajacych sciekow przed skierowaniem
ich do biologicznego oczyszczania.

Uklad technologiczny oczyszczalni dopuszcza wariantowe odstawienia obiektow, jak
réwniez linii technologicznych, umozliwiajace przeglady lub modernizacje. Do obiektow
takich naleza: kraty, piaskowniki, osadniki wstepne i wtorne, ciagi biologicznego
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oczyszczania (4 linie), komory fermentacyjne, zageszczacze wtdrne, wirdwki, pompy,
dmuchawy, itd. W przypadku awarii lub planowanego remontu i przegladu uklad taki
umozliwia natychmiastowe odstawienie obiektu lub urzadzenia przy zagwarantowaniu
ciaglo$ci realizacji procesu oczyszczania $ciekéw i fermentacji odpadéow. Wszelkie
zmiany w pracy instalacji sa realizowane zgodnie z instrukcja technologiczng w czesciach
dotyczacych zatrzymywania i rozruchu instalacji, wystapienia sytuacji awaryjnej oraz
prowadzenia remontow. Prowadzone wylaczenia i rozruchy elementéw instalacji obywaja
si¢ bez wplywu na prace calej instalacji dzigki jej wyposazeniu w zdublowane urzadzenia
1 obiekty tego samego rodzaju (np. pompy, dmuchawy komory, zaggszczacze, osadniki,
mieszalniki, wirbwki, zageszczarki).

Miejscami dozowania oraz magazynowania i dozowania $ciekdw oraz odpadéw plynnych

i wodorozcienczalnych przeznaczonych do przetwarzania w instalacji sa:

- OC-1 — punkt zlewny $ciekéw i odpadéw dowozonych zlokalizowany na otwartej
cze$ci kanatu doprowadzajacego Scieki przemystowe na oczyszczalnig,

- Zbiornik awaryjny — miejsce awaryjnego przyjmowania ponadnormatywnie zanieczy-
szczonych $ciekow przemyslowych z Synthos Dwory 7 spotka z ograniczonag
odpowiedzialno$cia spotka jawna, a takze odpadéw i $ciekéw dowozonych
(poddanych odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjecia do procesu
oraz nie powodujacych ucigzliwosci zapachowych wykraczajacych poza granice
wilasnoéci terenu MPOS Sp. z 0.0.) oraz kontrolowanego, automatycznego ich
dozowania do procesu oczyszczania,

- M-1 - plac magazynowy przy zbiorniku awaryjnym — magazynowanie odpadow
i $ciekow dowozonych oraz obrobka sciekow i odpaddéw specyficznie zanieczy-
szczonych,

- M-2 (OC-2) — plac magazynowy przy kratach i piaskowniku poziomym trdj-
komorowym oraz tace przy rowie §ciekow przemystowych, magazynowanie i obrébka
odpadéw i Sciekow dowozonych, w tym specyficznie zanieczyszczonych, oraz ich
kontrolowane dozowanie do procesu,

- M-3 (OC-12) — stacja magazynowania st¢zonego kwasu siarkowego, w tym réwniez
innych odpadowych kwaséw dowozonych i dozowania do mieszalnika OC-10,

- M-4 - zbiornik magazynowy na wapno palone, hydratyzowane lub odpadowe
substancje o podobnych wlasciwosciach w stanie sypkim, dozowane do mieszalnika
0OC-10,

- M-5 (OC-15b) — komory magazynowe surowcoéw, odpadowych koagulantow
i alkaliow (w tym wapna pokarbidowego), odpadéow i S$ciekéw dowozonych
o charakterze oboj¢tnym i alkalicznym, w tym o wyzszych stgzeniach zanieczyszczen
(poddanych odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjecia do procesu
oraz nie powodujacych ucigzliwosci zapachowych wykraczajacych poza granice
whasnosdei terenu MPOS Sp. z 0.0.) oraz kontrolowanego, automatycznego ich
dozowania do procesu oczyszczania za posrednictwem wezla koagulacji OC-13,
OC-14 i neutralizacji OC-10,

- OM-1 - pompownia ,Kruki” — miejsce wprowadzania $ciekow 1 odpadow
dowozonych o charakterze zblizonym do $ciekow komunalnych,

- OM-7 — pompownia — miejsce wprowadzania odpadéw i Sciekow dozowanych
do procesu oczyszczania $ciekdw komunalnych i fermentacji metanowej,

- M-6 (MP-1a lub MP-1b) — komory magazynowania i dozowania odpadoéw i sciekow
przeznaczonych do fermentacji innych niz odzwierzece,

- M-8 (ZR1, ZR2, ZR3) — zbiomiki stacji SPO do magazynowania i dozowania
odpadow i sciekow przeznaczonych do procesu fermentacji metanowe;,
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VI

- M-9 (MP-4) — plac przy obiekcie pompowni osadow — miejsce magazynowania
odpadow i $ciekdw w pojemnikach i dozowania ich bezposrednio do komér fermenta-
cyjnych (rurociag ssacy osady do fermentacji w budynku MP-4),

- M-10 (OC-17¢c lub OC-17d, OM-4/I lub OM-4/II) — osadniki radialne Dorra — miejsce
wariantowego magazynowania wysoko uwodnionych ustabilizowanych osadow
sciekowych i dozowania ich do procesu przetwarzania,

- M-11 — plac magazynowy przy hali TU — magazynowanie odpadow i S$ciekow
dowozonych,

- M-12 — wydzielona powierzchnia hali TU — magazynowanie odpadéw i Sciekow
dowozonych.

Na terenie Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw Sp. z 0.0., ul. Nadwislanska 46,
32-600 Oswigcim, wytwarzane sg rdwniez odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne
ze zrodet innych niz eksploatacja instalacji oczyszczania Sciekow, jednakze odpady te
nie podlegaja uzgodnieniu w niniejszym pozwoleniu.

Warunki dotyczace eksploatacji instalacji — Sktadowiska Wapna i Popiolu — Osadnik III

oraz instalacji — Sktadowiska odpadow zawierajacych azbest w Oswigcimiu zostaty ujete
w odrebnych pozwoleniach zintegrowanych.

Punkt VI. decvzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow:

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow lub
przetworzenia (odzysku) we wlasnym zakresie, magazynowane beda na terenie Migjsko-
Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw Sp. z 0.0., ul. Nadwislaniska 46, 32-600 O$wiecim,
w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu
miejscach, w sposob selektywny. Bedzie to magazynowanie wstgpne przez wytworce
odpadow.

Odpady magazynowane beda w otoczeniu instalacji, na terenie zabezpieczonym przed
dostgpem o0sob trzecich, w sposdb bezpieczny dla srodowiska i zdrowia ludzi,
w odpowiednich pomieszczeniach, obiektach lub na placach, wyposazonych
w utwardzona i zabezpieczona przed wnikaniem zanieczyszczen do gleby i wdd
podziemnych powierzchnig.

Odpady magazynowane bgda w szczelnych, dostosowanych do tego celu pojemnikach
(beczkach metalowych lub z tworzyw sztucznych, pojemnikach DPPL, butelkach
szklanych lub z tworzyw sztucznych), kontenerach, workach, oznakowanych w sposob
pozwalajacy na ich tatwa identyfikacje. W wyjatkowych przypadkach odpady o duzych
gabarytach magazynowane beda luzem w wydzielonym miejscu, w sposob zabezpiecza-
jacy podloze przez zanieczyszczeniem.

Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie na terenie, do ktérego Miejsko-

Przemystowa Oczyszczalnia Sciekow Sp. z 0.0., ul. Nadwislanska 46, 32-600 Oswigcim,
posiada tytul prawny.
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Konieczno$¢ magazynowania odpadow w Spotce wynika z proceséw technologicznych
oraz organizacyjnych i nie bedzie przekraczaé¢ termindéw uzasadnionych zastosowaniem
tych proceséw, lacznie z czasem magazynowania przez kolejnych posiadaczy tych
odpaddéw, tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadéw przeznaczonych do odzysku
lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem skladowania, oraz nie dtuzej niz przez okres 1 roku
dla odpadéw przeznaczonych do sktadowania.

Odpady magazynowane begda zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska, ustawy
o odpadach oraz przepisami odrebnymi, a w szczegdlnos$ci: odpady w postaci zuzytych
olejo6w magazynowane beda zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie szczegolowego
sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (w opisanych, szczelnych beczkach,
wykonanych z materiatéw niepalnych, odpornych na dzialanie olejéw odpadowych,
wyposazonych w szczelne zamknigcia, ustawionych na utwardzonym i szczelnym
podtozu), natomiast odpady w postaci baterii i akumulatoréw magazynowane beda
zgodnie z ustawg o bateriach 1 akumulatorach, nie dtuzej niz przez okres 1 roku, lacznie
przez wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpadow.

QOdpady beda magazynowane wedlug ponizszego zestawienia:

Odpady niebezpieczne

Odpady farb i lakierow zaWieréj a;cyéh
08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
nicbezpieczne

Selektywnie w opisanych, szczelnych

pojemnikach zlokalizowanych: na placu
przy warsztacie mechanicznym OC-15a,

Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajace

2. 08 01 17* | rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje L. . 1
niebezpieczne W wiacie magazynowej, na placu przy
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace wiacie magazynowej, w zamykanym
o . ; . ynku biekei i Kruki
3. 08 04 09* | rozpuszczalniki organiczne Iub inne substancje bud 11a obiekete pompowm
niebezpieczne
4 13 01 09* Mmeraln.e olc.zje hydrauliczne zawierajace
zwiazki chlorowcoorganiczne
Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
5. 13 01 10* . .
zwigzkow chlorowcoorganicznych
6. 1301 11% Syntetyczne oleje hydrauliczne » Selektywnie w opisanych, zamykanych,
. - ) szczelnych pojemnikach umieszczonych
7. 130113 Inne oleje hydrauliczne w: zamykanym magazynie olejow
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe oznaczonym numerem OC-22a,
8. 13 02 04% i smarowe zawierajace zwiazki w zamykanej wiacie magazynowe;
chlorowcoorganiczne na paliwo zlokalizowanej przy glownej
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe wiacie magazynowej, w zamykanym
9. | 130205* i smarowe niezawierajace zwiazkéw budynku na obiekcie pompowni Kruki
chlorowcoorganicznych
10. | 1302 06* Syntetyczne olejg silnikowe, przekiadniowe
i smarowe
11. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
W szczelnych opisanych pojemnikach
na wyznaczonym miejscu na terenie
12. | 130502* | Szlamy z odwadniania olejow w separatorach placu przy zbiorniku awaryjnym, lub

bezpoérednio po wytworzeniu wywozone
do uprawnionego odbiorcy
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13.

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji

niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

W szczelnych, opisanych pojemnikach
lub kontenerach, a takze luzem
na wydzielonym migjscu: na placu przy
zbiorniku awaryjnym, na placu przy
obiekcie OC-2, na placu magazynowym
przy hali TU, w wydzielonym miejscu
na hali TU, w warsztacie OC-15a
lub na placu przy warsztacie, w wiacie
magazynowej lub w wiacie magazynowej
na paliwo, w obiekcie OM-3, w lub przy
obiekcie MP-3, w wydzielonym
pomieszczeniu laboratorium

14.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

W szczelnych, oznaczonych pojemnikach
w wydzielonym miejscu: w warsztacie
mechanicznym OC-15a lub na placu przy
warsztacie, w wiacie magazynowej
i na terenie obok tej wiaty, na placu przy
zbiorniku awaryjnym, na placu przy
obiekcie OC-2, w obiekcie OM-3,
w/przy obiekcie MP-3, przy obiekcie
SPO

15.

16 01 07*

Filtry olejowe

W szczelnych, oznaczonych
pojemnikach: w wiacie magazynowej,
w warsztacie mechanicznym OC-15a
lub na placu przy warsztacie

16.

16 01 21*

Niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w1l60107do160111,1601 1311601 14

W szczelnych, oznaczonych pojemnikach
kontenerach lub luzem w wydzielonym
miejscu: w/na placu przy warsztacie
mechanicznym OC-15a, w budynku
OB-10, w wiacie magazynowej, na placu
przy wiacie magazynowej

17.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09
do 1602 12

Selektywnie w oznaczonych pojemnikach
kontenerach lub luzem w wydzielonym

18.

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe
usunigte ze zuzytych urzadzen

miejscu w budynku OB-10, OC-22
(w tym w pomieszczeniach laboratorium)

19.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw

laboratoryjnych i analitycznych

20.

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

Selektywnie w szczelnych, opisanych
pojemnikach, w wyznaczonym miejscu
w pomieszczeniu laboratorium (OC-22)

21.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

22.

16 07 09*

Odpady zawierajace inne substancje
niebezpieczne

W szczelnych oznaczonych pojemnikach,
kontenerach: w miejscu wytworzenia,
W wyznaczonym miejscu na placu przy
zbiorniku awaryjnym, na placu przy
0OC-2, na placu stacji kwaséw OC-12 lub
bezposrednio po wytworzeniu wywozZone
do uprawnionego odbiorcy. W przypadku
odpompowania osadow w postaci plynnej
beda one wprowadzane bezposrednio
do cysterny transportujacej
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23.

19 08 10*

Thuszcze i mieszaniny olejéw z separacji
olej/woda inne niz wymienione w 19 08 09

Okresowo zgarniane z powierzchni
$cieku do zelbetowej komory (kieszeni),
stanowiace]j element piaskownika.
Tluszcz wybierany bedzie okresowo
koparka do kontenera zlokalizowanego
przy budynku OM-3 lub bezposrednio
pompowany z komory do cysterny celem
przekazania uprawnionemu odbiorcy.
Miejscem magazynowania bgdzie
zaréwno komora piaskownika, jak
rowniez szczelny kontener wywozowy

24,

19 08 13*

Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne
z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekow
przemystowych

Odpady , ktére mozna bedzie poddaé
odwadnianiu na wirdéwce begda
po odwirowaniu magazynowane
w szczelnych kontenerach w MP-3A.
Osady moga by¢ réwniez magazynowane
w odstawionych osadnikach OC-17,
zaggszczaczu MP-1d, magazynie MP-1f .
Odpady z czyszczenia np. zbiornikow,
osadnikow, komor, beda magazynowane
w szczelnych oznaczonych pojemnikach,
kontenerach w miejscu wytworzenia,
W wyznaczonym miejscu na placu przy
zbiorniku awaryjnym, na placu przy
0OC-2, na placu stacji kwaséw OC-12 lub
bezposrednio po wytworzeniu wywozone
do uprawnionego odbiorcy.
W przypadku odpompowania osadow
w postaci ptynnej beda one wprowadzane
bezposrednio do cysterny transportujacej

Odpady inne niz niebezpieczne

L 080112 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione
w080111
7 080118 Odpady z usuwania farb i lakier6w inne niz
wymienione w 08 01 17
. e Selektywnie w szczelnych, opisanych
. 1 I wym ’
3 08 0199 e mie ienione odpady pojemnikach: na placu przy warsztacie
4. 08 02 99 Inne niewymienione odpady mechamcznym OC-15a, w wiacie
magazynowej, na placu przy wiacie
5 08 04 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz magazynowej, w zamykanym budynku
’ wymienione w 08 04 09 na obiekcie pompowni Kruki
Osady z klejow i szczeliw inne niz
6. | 080412 Wymienione w 08 04 11
7. 08 04 99 Inne niewymienione odpady
. Selektywnie, w zaleznosci od wielkosci
8. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych w opisanych pojemnikach, kontenerach,
workach Iub luzem: w wyznaczonym

9. 150104 Opakowania z metali pomieszczeniu w budynku OC-22,

w laboratorium, w obiekcie MP-3
10. 150105 Opakowania wielomateriatowe (magazynie surowcqw), w,p.Q]emmg(ach

typu dzwon o pojemnosci 1,5 m’,
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zlokalizowanych na placu przy obiekcie

11. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe OC-2 lub przy budynku OC-22, na placu
przy obiekcie OC-2, na placu
magazynowym przy hali TU,

w wydzielonym miejscu na hali TU,
w obiekcie OM-3, na placu
12. 150107 Opakowania ze szkla magazynowym przy wiacie
magazynowej, na terenie placu przy
zbiorniku awaryjnym, na placu przy
warsztacie mechanicznym OC-15a,
w budynku na obiekcie pompowni Kruki
W szczelnych, opisanych pojemnikach,
workach: w warsztacie mechanicznym
OC-15a lub na placu przy warsztacie,
w wiacie magazynowej lub na terenie
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny obok wiaty, na terenie placu przy
13. 150203 do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania | zbiorniku awaryjnym, w/przy budynku
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 MP-3, w budynku OM-3, w budynku
OB-10, na placu przy obiekcie OC-2,
w wydzielonych pomieszczeniach
w budynku OC-22, w budynku na
obiekcie pompowni Kruki
14. 16 01 17 Metale zelazne Selektywnie w oznaczonych
15. 16 01 18 Metale niezelazne poJ emmkagh, kontene.rach lub luzem:
w warsztacie mechanicznym OC-15a,

16. 16 0119 Tworzywa sztuczne na placu przy warsztacie, w wiacie

17. 16 01 22 Inne niewymienione elementy magazynovs:)eégllibvgzg renie placu

18 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione _ Selektywnie w oznaczonych

: w1602 09 do 16 02 13 pojemnikach, kontenerach lub luzem
- ) . w wydzielonym miejscu w budynku
19. 16 02 16 Elementy 'u'sumqt§ ze zuzytych urzadzen inne OB-10, 0C-22 (w tym
niz wymienione w 16 02 15 w pomieszczeniach laboratorium)
20 16 05 09 Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w Szczimv};;g;lggzizﬁlﬁg;:gmk%h’
) w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08 . . .
w pomieszczeniu laboratorium (OC-22)
21. | 160604 | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) Selek;maﬁn;c@;ﬁg;ﬁ;;myCh
. pomieszczeniu w budynku OC-22

22. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory oraz w obiekcie OB-10

W szczelnych, oznaczonych
pojemnikach, kontenerach: w migjscu
wytworzenia, na terenie przy wiacie

23. 16 07 99 Inne niewymienione odpady magazynowej, na placu magazynowym

przy hali TU lub bezposrednio
PO wytworzeniu wywozZone
do uprawnionego odbiorcy
4 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy Selektywnie w opisanych kontenerach,
' z rozbibrek i remontow pojemnikach lub luzem: w miejscu
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, wytwarzania, na terenie przy wiacie
25 1701 07 odpadowych materialéw ceramicznych magazynowej lub bezposrednio po
' i elementow wyposazenia inne niz wytworzeniu wywozone do miejsc
wymienione w 17 01 06 zagospodarowania
W oznaczonych pojemnikach,
kontenerach, workach: na placu przy
26. 1702 03 Tworzywa sztuczne obiekcie OC-2, w wiacie magazynowej,

na placu przy wiacie magazynowej,
na placu przy warsztacie mechaniczoym
OC-15a
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W oznaczonych kontenerach,
pojemnikach lub luzem: w miejscu
wytwarzania, w wiacie magazynowe;j,
na placu przy wiacie magazynowej

Selektywnie w oznaczonych kontenerach,
pojemnikach lub luzem: w miejscu

wytwarzania, w wiacie magazynowej,
na placu przy wiacie magazynowe;j,

w warsztacie mechanicznym OC-15a,
na placu przy warsztacie

W oznaczonych kontenerach lub
pojemnikach: w miejscu wytwarzania,
na placu przy warsztacie OC-15a, na
terenie wiaty magazynowej, na placu przy
wiacie, na placu obok budynku MP-4

Skratki przemystowe — w szczelnych

kontenerach stalowych na tacy przy
obiekcie OC-2. Skratki migjskie —

w kontenerach stalowych umieszczanych

w budynku OM-3. Nastgpnie oba rodzaje

skratek przywozone beda do szczelnego

kontenera transportowego zlokalizowa-

nego na placu przy obiekcie OC-2

Piasek przemystowy wydzielony
w piaskowniku poziomym odprowadzany
bedzie hydraulicznie poprzez ptuczke
i separator piasku do pojemmika
zlokalizowanego na tacy przy obiekcie
OC-2. Piasek miejski kierowany bedzie
z piaskownika poziomego hydraulicznie
do separatora, a nastgpnie do stalowego
kontenera umieszczonego wewnatrz
budynku OM-3. Nastepnie oba rodzaje
piasku przywozone beda do szczelnego
kontenera transportowego zlokalizowa-
nego na placu magazynowym przy
obiekcie OC-2

Ustabilizowane, zmieszane osady
po procesie stabilizacji beztlenowe;j
w komorach fermentacyjnych beda
wtornie zageszczane w obiekcie MP-1c¢,g,

a nastgpnie magazynowane w obiekcie
MP-1e, skad poddawane beda procesom
odwodnienia w wiréwkach zlokalizowa-

nych w obiekcie MP-3A. W obiekcie
tym znajduja si¢ kontenery do wywozu
odwodnionego ustabilizowanego osadu
komunalnego

27. 17 04 02 Aluminium

28. | 170405 Zelazo i stal

29. 17 04 07 Mieszaniny metali

30. 170411 Kable inne niz wymienione w 17 04 10

Materialy izolacyjne inne niz wymienione

31 1706 04 w 1706011170603

32. 19 08 01 Skratki

33. 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow

34. 1908 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania

35. 1908 14 §ciekoéw przemystowych inne niz wymienione

w 19 08 13

Osad wstepny przemyslowy jest
odpompowywany z zaggszczacza
grawitacyjnego MP-1d do zbiornika
magazynowego MP-1f zaopatrzonego
w mieszadlo, skad pobierany jest
do odwadniania na wirdwce sedymenta-
cyjnej zlokalizowanej w obiekcie MP-3A.
W obiekcie tym znajduja si¢ kontenery
do wywozu odwodnionego osadu
przemystowego. Osady magazynowane

beda w oznaczonych, szczelnych
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kontenerach lub pojemnikach: w miejscu
wytworzenia, na placu przy obiekcie
pompowni osadow MP-4, na terenie
przy wiacie magazynowej, na placu
magazynowym przy hali TU lub
bezposrednio po wytworzeniu
wywozone do uprawnionego odbiorcy

36.

19 08 99 Inne niewymienione odpady

W szczelnych oznaczonych pojemnikach,
kontenerach w miejscu wytwarzania
lub na placu przy wiacie magazynowej
lub bezposrednio po wytworzeniu
transportowane do miejsc ich
zagospodarowania.

Odpady siarki magazynowane beda
w obiekcie odsiarczalni w zbiorniku
pulpy siarkowej, a nastgpnie
w szczelnych kontenerach, pojemnikach,
beczkach, workach z tworzyw sztucznych
W pomieszczeniu odsiarczalni OD-3, lub
na utwardzonym placu przy odsiarczalni,
lub na utwardzonym placu magazyno-
wym przy hali TU (M-11) lub w wydzie-
lonym miejscu na hali TU (M-12)

1.2

Punkt VII1.1.2. decyziji otrzvmuje nastepujace brzmienie:

Wyszezegdlnienie rodzajéw i ilosci odpaddéw powstajacyvch w ciagu roku w wyniku

przetwarzania (odzysku) odpaddéw w procesie oczyszczania sciekdw.

Stale frakcje (zawiesiny) odpaddéw plynnych dozowanych do procesu oczyszczania
Sciekdw sa wydzielane na etapie wstgpnego oczyszczania $ciekOw razem z zawiesing
ze Sciekow doplywajacych oraz osadami poneutralizacyjnymi w postaci osadu
wstepnego. Pozostate zanieczyszczenia organiczne rozpuszczalne w wodzie sa utleniane
w przemianach biochemicznych do dwutlenku wegla i wody oraz wbudowuja si¢
w biomas¢ osadu czynnego nadmiernego, ktéry wraz z osadem wstepnym komunalnym
_jest stabilizowany w procesie fermentacji metanowej, gdzie wigksza ilo$¢ substancji
organicznych przetwarzana jest w biogaz. Ze wzgledu na zlozono$¢é przemian
i polaczenie réznych proceséw zachodzacych w instalacji nie jest mozliwe dokladne
okreslenie jaka czes¢ z og6lnej iloSci wytwarzanych skratek, piaskow, ttuszczy, osadow
sciekowych 1 innych odpaddéw pochodzi¢ bedzie z procesu przetwarzania odpadow.

Na podstawie stosunku fadunku zanieczyszczen obliczonego w skali roku w przyjmowa-
nych odpadach w odniesieniu do catkowitego tadunku zanieczyszczen wprowadzanych
do instalacji oczyszczania oraz wiedzy na temat charakteru fizyko-chemicznego przyjmo-
wanych odpadéw mozna okredli¢, ze ilo$¢ odpadéow wytwarzanych pochodzacych
z odpadéw przyjmowanych do przetwarzania stanowié¢ bedzie ok. 15% ogolnej ilosci
odpadéw wytwarzanych na instalacji oczyszczania $ciekow. Calkowity limit okreslony
dla wytwarzanych odpadéw oraz obliczona ilo$¢ odpadéw pochodzacych z przetwarzania

przyjmowanych  odpadéw  uwzglednia

rzeczywiste  obciazenie  oczyszczalni.

Oczyszczalnia posiada ok. 50 % zapas przepustowosci i przetwarza obecnie ok. 35 %
z okreslonej mocy przerobowej wynoszacej 70 000 Mg/rok odpadow. Przy zalozeniu,
ze instalacja oczyszczania $ciekow docelowo moze osiagna¢ maksymalne dopuszczalne
obcigzenie, ilos¢ odpadow wytwarzanych musialaby by¢é dwukrotnie wyzsza.

Strona 22 z 43




1.4.

skratkl . @

1 71908 01

2. 19 08 02 Zawarto$¢ piaskownikow 60,0
3. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 630,0
4 19 08 10* Thuszcze 1 mieszaniny gleqow z separacji olej/woda 30,0

inne niz wymienione w 19 08 09
5 19 08 13* S;}arpy zawierajace substan'CJe, I}leb’ezpleczne Z innego 600,0
niz biologiczne oczyszczania §ciekow przemystowych
6. 19 08 14 Szlamy z innego niz blolqglcme oczyszezania $ciekow 600,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13

7. 19 08 99 Inne niewymienione odpady 60,0

Tlosci odpadéw wytwarzanych pod kodami: 19 08 13* i 19 08 14 lacznie nie przekrocza limitu 600 Mg/rok.

Punkt VII.1.4. decyzji otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

Opis stosowanej metody i procesu technologicznego przetwarzania odpadow.

Na instalacji oczyszczania $ciekow, przy zastosowaniu tych samych urzadzen i procesow,
ktore sa wykorzystywane w procesie oczyszczania $ciekéw, prowadzony bedzie proces
przetwarzania (odzysku) odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

Odbioér odpadéw celem ich odzysku w procesie oczyszczania Sciekow odbywa si¢
na podstawie umowy lub aktualnego zlecenia i poprzedzony jest klasyfikacja odpadu,
okresleniem jego konsystencji oraz identyfikacja sktadu chemicznego w oparciu o wiary-
godne dane takie jak: wyniki analiz, karty charakterystyk lub ogdlnodostgpna wiedze
o odpadach. Odbiér odpadow poprzedzony jest dostarczeniem probki odpadu na analize
laboratoryjng we wilasnym laboratorium. Na terenie Spotki znajduje sie laboratorium,
w ktorym dokonywane sg na biezaco analizy fizyko-chemiczne przywozonych odpadow
i $ciekéw. Jest to warunek niezbedny do ustalenia przeznaczenia odpadu oraz iloSci
mozliwej do przyjecia w danej chwili, uwarunkowanej mozliwo$ciami przerobowymi
oczyszczalni. Zakres analityczny ustalany jest odrgbnie dla kazdej dostarczonej probki
odpadu w oparciu o wiedz¢ na temat pochodzenia odpadu, rodzaju produkcji lub procesu
technologicznego w ktérym zostat wytworzony.

Przyjmowane na oczyszczalni¢ odpady ciekle lub stale wodorozcieficzalne przeznaczone
do przetworzenia w procesie oczyszczania $ciekow beda okresowo magazynowane
w pojemnikach transportowych, w wyznaczonych komorach na instalacji lub bezposred-
nio podawane do procesu oczyszczania $ciekow, po uprzednim okreSleniu ich sktadu
fizyko-chemicznego. Odpady po przeprowadzeniu analizy chemicznej, w zaleznosci
od rodzaju zanieczyszczenia przechodza proces wstgpnej obrobki polegajacej na zmianie
ich sktadu fizyko-chemicznego lub sa bezposrednio dozowane do procesu na etapie
wstepnego, tj. mechanicznego i chemicznego oczyszczania Sciekow, a nastgpnie sg
oczyszczane biologicznie metoda osadu czynnego z podwyzszonym usuwaniem
biogenéw. Do procesu przyjmowane sa wylacznie odpady, ktore mozna przetworzy¢
W procesie oczyszczania $ciekow, zgodnie z warunkami pozwolenia wodno-prawnego.

Odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne ciekle oraz w postaci wysoko
uwodnionego szlamu lub odpady stale wodorozcienczalne dowozone sa selektywnie
w ustalonym terminie wozami asenizacyjnymi, w specjalistycznych zasobnikach
na odpady plynne, w szczelnych pojemnikach z tworzyw sztucznych, szklanych
lub metalowych. Miejscem dozowania odpadéw jest kanal Sciekéw przemystowych,
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w ktorym ulegaja one zmieszaniu ze S$ciekami przemyslowymi doplywajacymi
na oczyszczalnig. Dostawa oraz wstgpna obrobka $ciekéw 1 odpadow przemystowych
specyficznie zanieczyszczonych lub ponadnormatywnie st¢zonych (poddanych uprzednio
odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjecia do procesu oraz nie powoduja-
cych uciazliwoéci zapachowych wykraczajacych poza granice wihasnosci terenu MPOS
Sp. z 0.0.) odbywa si¢ na zbiorniku awaryjnym, ktéry znajduje si¢ na przedhuzeniu
kanatu doprowadzajacego Scieki przemystowe z Synthos Dwory 7 spolka z ograniczong
odpowiedzialno$cia spotka jawna. Zbiornik awaryjny jest dwukomorowy z mozliwo$cia
separacji frakcji flotujacych, posiada mieszalnik z dozownikiem reagentow i plac,
na ktérym wyznaczone jest miejsce magazynowania dowozonych odpadow i Sciekow.
Dostawa oraz wstgpna obrobka Sciekéw i odpadow przemystowych specyficznie
zanieczyszczonych lub ponadnormatywnie stezonych realizowana bedzie réwniez
na obiekcie OC-2 oraz na obiekcie OC-15b. Obiekt OC-2 przylega bezposrednio do ciagu
technologicznego oczyszczania S$ciekdw przemystowych, tj. rowu chemicznego,
na ktérym zainstalowane sa kraty, piaskownik oraz separator piasku. Obiekt posiada
miejsce magazynowania dla odpadow i $ciekow dowozonych oraz tace chemoodporne
do ich obrébki. Obiekt OC-15b zbudowany jest z 8 komor betonowych o pojemnosciach
4x 90 m’ i 4 x 36 m® zabezpieczonych ptytkami chemoodpornymi oraz wyktadka PEHD.
Komory o poj. 90 m’ wyposazone sa w mieszadta, ktére zapewnia usrednianie sktadu
sciekow i odpadow dowozonych.

Odpady i $cieki mogg by¢ poddawane wstegpnej obrdbce (np. utlenianie cyjankow
i siarczkéw itp.), retencjonowane, rozcienczane S$ciekami, usredniane i w sposob
kontrolowany wprowadzane do procesu oczyszczania $ciekow przemystowych. Odpady
o charakterze zblizonym do skladu Sciekéw komunalnych, tj. szlamy ze zbiornikoéw
bezodptywowych, stuzacych do gromadzenia nieczystosci, wprowadzane sa do Scieku
komunalnego na pompowni $ciekow ,,Kruki" bedacej wlasnoscia Spotki.

Proces odzysku odpadéw prowadzony bedzie:

na zbiorniku awaryjnym, do ktérego kierowane sg S$cieki przemystowe ponad-
normatywnie st¢zone oraz $cieki lub odpady dowozone, ktorych jako$é jest nieodpo-
wiednia do bezposredniego zrzutu z punktu widzenia technologii oczyszczania $ciekow.
Do zbiornika rozladowywane sa Scieki i odpady gldéwnie o charakterze obojetnym
i alkalicznym w celu uniknig¢cia wydzielania specyficznych substancji przy gwattownych
zmianach pH oraz $cieki i odpady specyficznie zanieczyszczone po procesie obrobki
chemicznej prowadzonej na terenie Spotki,

na obiekcie OC-2, do ktorego kierowane sa $cieki i odpady dowozone, ktdrych jakos$¢ jest
nieodpowiednia do bezposredniego zrzutu z punktu widzenia technologii oczyszczania
Sciekéw, w tym wymagajace wstepnej obrobki,

na obiektach OC-2, OC-12 i OC-10, wprowadzane sa odpady i S$cieki glownie
o charakterze kwasnym. Bezposrednia kontrola nad neutralizacja kwas6éw i silnych
zasad bez nadmiernego gromadzenia zapobiega ich niekorzystnemu oddziatywaniu
na srodowisko,

na obiektach OC-10, OC-13, OC-14, OC-15b, gdzie dozowane sa odpadowe alkalia
i koagulanty oraz $cieki i odpady dowozone, ktérych jakos¢ jest nieodpowiednia
do bezposredniego zrzutu z punktu widzenia technologii oczyszczania $ciekow.

Proces oczyszczania Sciekow przebiega z zastosowaniem nastepujacych urzadzen
1 procesOw:

Mechaniczno-chemiczne oczyszczanie wstepne $ciekOw przemystowych:
- oczyszczanie mechaniczne na kratach - cedzenie skratek,
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oczyszczanie mechaniczne na piaskowniku poziomym z pluczka i separatorem piasku
- sedymentacja substancji mineralnych, plukanie z zawiesin mineralnych i odsaczanie
piasku ze Scieku,

przepompownia $ciekow,

neutralizacja kwasem siarkowym, wodorotlenkiem wapnia (wapno palone,
pokarbidowe, hydratyzowane) oraz odpadowymi kwasami i alkaliami do pH 8,5 - 9,5,
koagulacja 10 % roztworem siarczanu zelazawego lub innymi solami zelaza, glinu,
w tym odpadowymi koagulantami,

wydzielenie osadéw w osadnikach wstgpnych - sedymentacja grawitacyjna,
usrednianie sciekow w stawach usredniajacych.

- Mechaniczne oczyszczanie wstepne Sciekéw komunalnych:

przepompownia $ciekow,

oczyszczanie mechaniczne na kratach - cedzenie skratek,

oczyszczanie mechaniczne na piaskowniku napowietrzanym - sedymentacja piasku
i flotacja thuszezy,

wydzielenie osadow w osadnikach wstgpnych - sedymentacja grawitacyjna.

-  Wspdlne oczyszczanie polaczonych Sciekdw przy zastosowaniu biologicznej metody

osadu czynnego:

przepompownia polaczonego strumienia Sciekéw i osadu czynnego,
predenitryfikacja osadu czynnego recyrkulowanego (recyrkulacja zewngtrzna),
defosfatacja w komorze beztlenowej,

denitryfikacja w komorach niedotlenienia (recyrkulacja wewnetrzna),
oczyszczanie biologiczne w komorach napowietrzanych,

proces nitryfikacji,

wydzielenie osadu czynnego w osadnikach wtornych - sedymentacja grawitacyjna,
monitoring jakosci i ilosci Sciekéw odpltywajacych z oczyszczalni.

Osad wstepny ze Sciekdéw komunalnych i biologiczny osad nadmierny:

zageszczanie grawitacyjne wstepne osadu miejskiego,

magazynowanie i zaggszczanie mechaniczne osadu czynnego nadmiernego,
fermentacja metanowa polaczonych osadéw, odpadow i Sciekéw dowozonych,
zageszczanie grawitacyjne wtorne,

magazynowanie,

odwodnienie.

Osad wstepny ze $cieku przemystowego:

zageszczanie grawitacyjne,
odwadnianie na wir6wce.

Obiekty zagospodarowania biogazu:

odsiarczalnia biogazu,
zbiorniki biogazu,
agregaty kogeneracyjne,
pochodnia biogazu.

Odcieki z zagegszczacza wstgpnego osadéw komunalnych ujmowane sg oddzielnie
do pompowni MP-IM 1 wykorzystywane do docigzenia ukladu biologicznego
oczyszczania. Odcieki z zaggszczacza wtornego MP-1c, MP-1G, zageszczacza osadu
przemystowego MP-1d i odcieki z wiréwek sa ujmowane oddzielnie do pompowni
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MP-IN i kierowane na kanat OC-27 przed koagulacja, w celu stracenia wtdrnie
uwolnionego fosforu. Odcieki z zaggszczacza wtérnego MP-1H sa ujmowane oddzielnie
do pompowni MP-10 i kierowane na kanat OC-27 przed koagulacja, rowniez w celu
stracenia wtdérnie uwolnionego fosforu.

Odzysk odpaddw w procesie oczyszczania Sciekdw polega w pierwszym etapie gtéwnie
na wbudowaniu ich w biomase¢ osadu czynnego i wydzieleniu w formie osadu czynnego
nadmiernego, ktory po procesach zaggszczenia mechanicznego jest wprowadzany do pro-
cesu fermentacji metanowej. Rownolegle do proceséw syntezy biomasy osadu czynnego
czg$¢ substancji organicznych podlega bezposredniemu utlenianiu w procesach
oddechowych mikroorganizméw i w procesach chemicznego utleniania w warunkach
tlenowych. Proces fermentacji prowadzi do przeksztalcenia nadmiernie przyrostej
biomasy organicznej zwanej osadem czynnym nadmiernym w biogaz skladajacy sig
w ponad 65% z metanu. Wytworzony w procesie fermentacji biogaz jest spalany
w silnikach kogeneracyjnych, a wytworzona w tym procesie energia elektryczna i cieplna
pozwala na obnizenie wykorzystania konwencjonalnych surowcéw energetycznych
wymaganych do realizacji procesu. Energia cieplna odzyskana z chlodzenia silnika
i spalin jest wykorzystywana do ogrzewania komoér fermentacyjnych, a energia
elektryczna jest wprowadzana do sieci.

Oczyszczanie biologiczne. Rola osadu czynnego jako czynnika oczyszczajacego.
Oczyszczanie biologiczne pozwala na redukcje substancji organicznych rozpuszczonych
w $ciekach i wprowadzanych odpadach. Zanieczyszczenia w formie prostych rozpusz-
czalnych zwiazkéw chemicznych zawierajacych pierwiastki biogenne, tj. wegiel, azot
i fosfor sa odzyskiwane w procesie asymilacji (odzywiania) i dysymilacji (oddychania)
mikroorganizmoéw zwanych ogdlnie osadem czynnym. Osad czynny posiada wlasciwosci
utleniajace dzigki procesom zyciowym organizmow rozwijajacych si¢ w klaczkach.
Klaczek osadu spelnia rol¢ mini reaktora, w ktérym zachodza niezbedne procesy
przemian biochemicznych pozwalajace usunaé rozpuszczone substancje organiczne
1 niektore nieorganiczne zawarte w $cieku. Glownie w procesach tlenowego rozkladu
substancji organicznych zawartych w $ciekach poddawanych oczyszczaniu tworzy si¢
nowa biomasa oraz uwalniany jest dwutlenek wegla, woda i inne produkty utleniania.

Do swojego wzrostu mikroorganizmy potrzebuja poza zwiazkami wegla, wodoru i tlenu
rowniez zwiazki fosforu i azotu oraz inne pierwiastki, ktére takze wchodza w sklad
biomasy. Reaktory biologiczne lub komory osadu czynnego posiadaja odrgbne strefy
umozliwiajace stworzenie warunkow koniecznych do zaistnienia procesu defosfatacji,
denitryfikacji i nitryfikacji. Swiadome sterowanie tymi procesami wymaga czestej
kontroli analitycznej, codziennego nadzorowania procesu i czgstego wprowadzania
korekty parametréw technologicznych.

Zwigkszong redukcje fosforu uzyskuje si¢ w procesie defosfatacji, zwigkszona redukcje
amoniaku w procesie nitryfikacji, a usuwanie azotu ogdlnego odbywa si¢ w procesie
denitryfikacji. Symultaniczna wysokoefektywna redukcja wegla, azotu i fosforu wymaga
kombinacji warunkow beztlenowych, napowietrzania i niedotlenienia w ukladzie
reaktorow biologicznych. W ten sposéb wraz z przyrosta biomasa odprowadzang
z ukladu oczyszczania w postaci osadu czynnego nadmiernego usuwane sa rézne zwiazki
chemiczne rozpuszczone w $ciekach, stosownie do ich udziatu w syntezowanej biomasie.
W procesie oczyszczania biologicznego ok. 40% doplywajacej substancji organicznej jest
utleniana, ok. 55% wykorzystane jest w procesach przyrostu osadu czynnego, a ok. 5%
odplywa jako niewykorzystane substancje organiczne. Najbardziej istotnymi
organizmami osadu czynnego sa bakterie wystepujace jako skupiska Zooglea ramigera
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1.5.

lub Sphaerotilus natans. Od skladu mikroflory, jej kondycji i aktywnosci fizjologicznej
zalezy w zasadniczej mierze efektywno$¢ metody osadu czynnego. Dobrze pracujacy
osad czynny gwarantuje redukcje¢ zanieczyszczen wyrazonych jako BZTs na poziomie
90-95%, ChZT na poziomie 80-84%, redukcje zawiesin na poziomie 95-98%, redukcje
fosforu ogdlnego 60-90% i azotu ogodlnego 50-70%. Ponadto przy obcigzeniu ponizej
0,2 kg BZTs/kg smo/d powinien zaistnie¢ proces nitryfikacji pozwalajacy na uzyskanie
redukcji azotu amonowego nawet do 97%. Dla uzyskania zintegrowanych proceséw
usuwania zwigzkéw biogennych konieczne jest stworzenie naprzemiennych warunkow
beztlenowych, tlenowych i niedotlenienia.

Znaczaca role na etapie biologicznego oczyszczania odgrywa zar6wno aktywno$¢ mikro-
organizmoéw osadu czynnego, jak rOwniez zapewnienie optymalnych parametrow
technologicznych jego pracy. Naleza do nich: stezenie poszczegoélnych zanieczyszczen
w $ciekach doplywajacych, obciazenie hydrauliczne reaktora biologicznego, obcigzenie
osadu zanieczyszczeniami wyrazonymi jako BZTs, stezenie pracujacej zawiesiny osadu
czynnego, ilos¢ odprowadzanego osadu czynnego nadmiernego, natlenienie, wiek
osadu i jego aktywnos¢ oddechowa. Na potrzeby zintegrowanego wysokoefektywnego
oczyszczania biologicznego uklad technologiczny musi zapewnia¢ przemienno$é
warunkéw, beztlenowych, niedotlenienia i napowietrzania oraz by¢ wyposazony
w systemy recyrkulacji wewngtrznej 1 zewnetrznej.

Punkt VII.1.5. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Mieisce 1 sposdb magazynowania odpaddw przeznaczonych do przetwarzania.

Przyjmowane odpady plynne lub stale wodorozcienczalne moga wymaga¢ okresowego
magazynowania. Potrzeba magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetworzenia
w instalacji oczyszczania Sciekow wynika gléwnie z ich charakteru fizyko-chemicznego
i aktualnego obciazenia instalacji. Magazynowanie odpadéw pozwala na wstgpne
przygotowanie i bezpieczng dla procesu oczyszczania Sciekéw kontrole dozowania
odpadoéw, ktore powinny by¢ wprowadzone do procesu w odpowiednim czasie i ilosci.
Odpady charakteryzujace si¢ stezeniami zanieczyszczen poroéwnywalnymi ze stgzeniami
zanieczyszczen w $ciekach doptywajacych w sposob ciagly lub nie wymagajace wstepnej
obrébki, np. neutralizacji, stracania, moga by¢ bezposrednio po ich przyjeciu poddawane
procesom przetwarzania w instalacji oczyszczania Sciekow.

Magazynowania beda wymagaly odpady:

- o wysokich stezeniach zanieczyszczen, wymagajace kontrolowanego dozowania
do procesu,

- o pH wymagajacym korekty,

- przeznaczone do korygowania pH $ciekow i koagulacji,

- wymagajace wstgpnej obrobki, np. odpady zawierajace chrom®, siarczki, cyjanki itp.

Przed procesem przetworzenia (odzysku) odpady beda magazynowane w odpowiednich,
szczelnych, opisanych pojemnikach o roznej pojemnosci, szczelnych workach lub
w wyznaczonych zbiornikach i komorach ciagu technologicznego instalacji oczyszczania
Sciekéw, albo bezposrednio podawane do procesu oczyszczania $ciekow. Miejscami
dozowania oraz magazynowania i dozowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
beda: '
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- OC-1 — punkt zlewny $ciekéw i odpadéw dowozonych zlokalizowany na otwartej
czescei kanatu doprowadzajacego Scieki przemystowe na oczyszcezalnig,

- Zbiornik awaryjny — miejsce awaryjnego przyjmowania ponadnormatywnie zanieczy-
szczonych $ciekow przemystowych z Synthos Dwory 7 spdtka z ograniczong
odpowiedzialno$cia spotka jawna, a takze odpadéw 1 sSciekow dowozonych
(poddanych odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjgcia do procesu
oraz nie powodujacych uciazliwosci zapachowych wykraczajacych poza granice
whasnosei terenu MPOS Sp. z 0.0.) oraz kontrolowanego, automatycznego ich
dozowania do procesu oczyszczania,

- M-1 — plac magazynowy przy zbiorniku awaryjnym — magazynowanie odpaddéw
i $ciekoéw dowozonych oraz obrobka $ciekéw i odpadéw specyficznie zanieczy-
szczonych,

- M-2 (OC-2) — plac magazynowy przy kratach i piaskowniku poziomym trdj-
komorowym oraz tace przy rowie §ciekéw przemystowych, magazynowanie i obrobka
odpadow i $ciekow dowozonych, w tym specyficznie zanieczyszczonych, oraz ich
kontrolowane dozowanie do procesu,

- M-3 (OC-12) — stacja magazynowania stgzonego kwasu siarkowego, w tym rowniez
innych odpadowych kwaséw dowozonych 1 dozowania do mieszalnika OC-10,

- M-4 — zbiornik magazynowy na wapno palone, hydratyzowane lub odpadowe
substancje o podobnych wlasciwosciach w stanie sypkim, dozowane do mieszalnika
0OC-10,

- M-5 (OC-15b) — komory magazynowe surowcow, odpadowych koagulantow
i alkaliéw (w tym wapna pokarbidowego), odpadéw i $ciekow dowozonych, w tym
o wyzszych stezeniach zanieczyszczen (poddanych odpowiedniej selekcji pod katem
mozliwosci ich przyjecia do procesu oraz nie powodujacych ucigzliwosci
zapachowych wykraczajacych poza granice wlasnosci terenu MPOS Sp. z 0.0.)
oraz kontrolowanego, automatycznego ich dozowania do procesu oczyszczania
za posrednictwem wezta koagulacji OC-13, OC-14 i neutralizacji OC-10,

- OM-1 - pompownia ,Kruki” — miejsce wprowadzania S$ciekow i odpadow
dowozonych o charakterze zblizonym do $ciekéw komunalnych,

- OM-7 — pompownia — miejsce wprowadzania odpadow i $ciekow dozowanych
do procesu oczyszczania $sciekow komunalnych i fermentacji metanowej,

- M-11 — plac magazynowy przy hali TU — magazynowanie odpadéw i $ciekow
dowozonych,

- M-12 — wydzielona powierzchnia hali TU — magazynowanie odpadow i S$ciekow
dowozonych.

=  Punkt VI1I1.2.1. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

2.1. Wyszczegdlnienie rodzajow 1 ilosci odpadow dopuszezonyeh do przetwarzania (odzysku)
w ciagu roku w procesie fermentacji metanowej osaddéw $ciekowych:

Odpady niebezpieczne

1 16 03 05* Organiczne odpgdy zawierajace substancje 70 000,0
niebezpieczne
2 16 07 09* Odpady zawierajace inne sub§taHCJe niebezpieczne 70 000,0
(pochodzenia spozywczego)
3 16 10 01* Uwodnione odpad}{ meklg zawierajace substancje 70 000,0
niebezpieczne

Strona 28 243




16 10 03*

Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty)
zawierajace substancje niebezpieczne

70 000,0

Odpady inne niz niebezpieczne

dpadu |

lub transportowanej substancji pochodzenia organicznego
i spozywczego)

1. 02010 Osady z mycia i czyszczenia 70 000,0
2. 02 0199 Inne niewymienione odpady 70 000,0
3. 02 02 01 Odpady z mycia i przygotowywania surowcow 70 000,0
4. 02 02 03 Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa 70 000,0
5. 02 02 04 Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow 70 000,0
6. 02 02 99 Inne niewymienione odpady 70 000,0
7 02 03 01 Szlamy z mycia, (.)czysz.czan.ia, obierar’lia, odwirowywania 70 000,0
i oddzielania surowcow
8. 020302 _Odpady konserwantow 70 000,0
9. 0203 04 Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa 70 000,0
10. 020305 Osady z zakladowych oczyszczalni §ciekoéw 70 000,0
1. 02 03 80 Wiyttoki, osé}cl'y i inne odpady z przetwc’)rstwa produktow 70 000,0
ro§linnych (z wylaczeniem 02 03 81)
12. 02 03 81 Odpady z produkcji pasz ro§linnych 70 000,0
13. 02 03 82 Odpady tytoniowe 70 000,0
14. 02 03 99 Inne niewymienione odpady 70 000,0
15. 02 04 01 Osady z oczyszczania i mycia burakéw 70 000,0
16. 02 04 03 Osady z zakladowych oczyszczalni §ciekow 70 000,0
17. 02 04 99 Inne niewymienione odpady 70 000,0
1. 02 05 01 Surowce i produkty nieprzyda‘gne do spozycia oraz 70 000,0
przetwarzania :
19, 02 05 02 Osady z zakladowych oczyszczalni §ciekéw 70 000,0
20. 02 05 80 Odpadowa serwatka 70 000,0
21. 02 0599 Inne niewymienione odpady 70 000,0
2. 02 06 01 Surowce i prodgkty niegrzydatne do spozycia 70 000,0
i przetwdrstwa
23. 02 06 02 Odpady konserwantéw 70 000,0
24. 02 06 03 Osady z zakltadowych oczyszczalni $ciekow 70 000,0
25. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania thuszcze spozywcze 70 000,0
26. 02 06 99 Inne niewymienione odpady 70 000,0
27, 02 07 01 Odpady z mycia, oczyszczania i nrlechanicznego rozdrabniania 70 000,0
) SUTOWCOW
28. 020702 Qdpady z destylacji spirytualidw 70 000,0
29. 020703 Qdpady z proceséw chemicznych 70 000,0
30. 0207 04 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetwdrstwa 70 000,0
31. 02 07 05 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekéw 70 000,0
32. 02 07 80 Wiytloki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary 70 000,0
33. 02 07 99 Inne niewymienione odpady 70 000,0
34 040107 Osady niezawierajace chromu_, ’zv.vias’zcza z zaktadowych 70 000,0
oczyszcezalni §ciekow
35. 0603 14 Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11106 03 13 70 000,0
36. 070199 Inne niewymienione odpad){ (ptynne mi'e:szgnin)f odpadowej 70 000,0
gliceryny powstatej w produkcji biopaliw)
37. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 70 000,0
38 16 03 80 Produkty spozywcze przeterrpinpwane lub nieprzydatne 70 000,0
do spozycia
Inne niewymienione odpady (roztwory lub wysokouwodnione
39, 16 07 99 szlamy zawierajace pozostalosci magazynowanej 70 000,0
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40.

1610 02

Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione
w 16 10 01

70 000,0

41.

16 10 04

Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty)
inne niz wymienione w 16 10 03

70 000,0

42.

19 08 05

Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe (osady $ciekowe
pochodzace z innych oczyszczalni, ktére pomimo
prowadzonych proceséw tlenowej stabilizacji z r6znych
przyczyn nie osiagnely wymaganego stopnia ustabilizowania
i odwodnienia, co skutkuje ich dyskwalifikacja
do jakiegokolwiek zagospodarowania)

70 000,0

43.

1908 12

Szlamy z biologicznego oczyszczania $ciekdw przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 11

70 000,0

44,

1908 14

Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania sciekow
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13

70 000,0

45.

19 08 09

Ttuszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda
zawierajace wylacznie oleje jadalne i thuszcze

70 000,0

46.

19 08 99

Inne niewymienione odpady

70 000,0

47.

2001 25

"Oleje i thuszcze jadalne

70 000,0

Punkt VIL.2.2. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

2.2. Wyszczegdlnienie rodzajow i ilosci odpaddw powstajacych w ciagu roku w wyniku

2.4. Opis stosowanej metody 1 procesu technologicznego przetwarzania odpaddéw.

przetwarzania (odzysku) odpadéw w procesie fermentacii

metanowej  osaddéw

sciekowych.

Szczegdtowe informacje w tym zakresie zostaty przedstawione w pkt. VII.1.2. niniejszej
decyzji.

padu . 1o

19 08 01 Skratki 30,0

19 08 02 Zawarto$¢ piaskownikow 60,0

19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 630,0

19 08 10* Thuszcze i mieszaniny f)lej.ow z separacji olej/woda 30,0

inne niz wymienione w 19 08 09
5 19 08 13* S_z.lan_ay zawierajace substan'qe, meb'ezpleczne Z innego 600,0
niz biologiczne oczyszczania §ciekow przemystowych
6. 1908 14 Szlamy z innego niz b1olqglczne oczyszezania Sciekow 600,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
7. 19 08 99 Inne niewymienione odpady 60,0

Tlosci odpadéw wytwarzanych pod kodami: 19 08 13* i 19 08 14 Iacznie nie przekrocza limitu 600 Mg/rok.

Punkt VII1.2.4. decyziji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Miejscem wprowadzania odpadéw dowozonych bedzie stacja przyjmowania odpadow
(SPO), pompownia $ciekow ,,Kruki”, pompownia OM-7, zageszczacze wstepne osadow
(MP-1a, MP-1b) oraz rurociag ssacy osady do fermentacji w budynku MP-4. Odpady
o charakterze komunalnym beda wprowadzane do instalacji na etapie wst¢pnego
oczyszczania $ciekéw komunalnych lub bezposrednio do procesu fermentacji metanowe;.
Calos$¢ sciekow i odpadéw dowozonych bedzie wprowadzana do komoér fermentacyjnych
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w sposob $cisle kontrolowany, gdzie wraz z wydzielonymi osadami sciekowymi beda
przechodzi¢ proces fermentacji metanowe;.

Odpady odzwierzece kategorii III i dopuszczone z kat. II oraz $cieki o podobnym
charakterze dowozone beda samochodami typu cysterna wytacznie do stacji SPO. Stacja
przyjmowania odpadéw dowozonych SPO dostosowana jest do odbioru i obrobki
wstepnej odpadow odzwierzecych spelniajacych wymagania Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego 1069/2009 wraz z zapisami Rozporzadzenia 142/2011, w szczegdlnosci
wymogi okreslone w zalaczniku V dot. przeksztalcania produktéw ubocznych pocho-
dzenia zwierzecego i produktow pochodnych w biogaz (bezkontaktowy roziadunek
odpadu, meceracja rozdrabniajaca odpady od 8 do 12 mm, higienizacja odpadow
odzwierzecych w temp. 70 °C w czasie 1 h, dezynfekcja kot samochodow dostawczych,
wentylacja komor i pomieszczen poprzez biofiltr, bezpieczne przechowywanie dostarczo-
nych odpadow w zamknigtych komorach, ochrona przed owadami i gryzoniami).
Odpady po procesie obrobki wstepnej beda poddawane odzyskowi w procesie mezofilnej
fermentacji metanowej (37°C). Przyjmowanie i przetwarzanie odpadéw odzwierzecych
odbywaé si¢ bedzie w oparciu o stosowng decyzje Powiatowego Lekarza Weterynarii
w  Oswigcimiu w sprawie zakladu uprawnionego do przeksztalcania produktow
ubocznych pochodzenia zwierzecego w biogaz, wydana w oparciu o wdrozony System
HACCP majacy na celu szczegdlny nadzér nad krytycznymi punktami kontroli procesu
higienizacji odpadow odzwierzecych.

Stacja przyjmowania odpadéw pltynnych (SPO) przeznaczonych do procesu fermentacji
jest obiektem dwupoziomowym. Czg$¢ podziemna sklada si¢ z dwdch zbiornikow
przyjmowania odpadow, tj. zbiornika do przyjmowania odpadéw przemystowych
pochodzenia odzwierzecego o poj. 100 m® (ZR-1) oraz zbiornika do przyjmowania
pozostatych organicznych odpadéw przemystowych o poj. 200 m® (ZR-2). W tej czesci
zabudowany jest zbiornik odpadéw odzwierzecych po higienizacji (ZR-3) o poj. 30 m’
oraz komora pomp dozujacych odpady do procesu fermentacji i do higienizatora.
W czesci gornej SPO zabudowany jest higienizator odpadow odzwierzgcych wraz
z armaturg i oprzyrzadowaniem umozliwiajacym rejestracj¢ czasu i temperatury procesu
oraz maceratory do odpadéw przyjmowanych z cystern. Samochéd dostawcezy podczas
roztadunku ustawiany jest na zadaszonej tacy rozladunkowej znajdujacej sie przed
budynkiem SPO, z ktérej w zaleznosci od rodzaju podpietego krdéca odptyw realizowany
jest do zbiornika surowych odpadéw odzwierzecych ZR-1 lub do zbiornika odpadow
zwyktych ZR-2. Roziadunek odpadéw dowozonych z cystern odbywa sie podci§nieniowo
lub grawitacyjnie. Dostawcy sa rejestrowani z - wykorzystaniem oprogramowania
komputerowego obslugiwanego z poziomu sterowni lokalnej (SK.) System kontroli
roztadunku uniemozliwia roztadowanie odpadu odzwierzecego do sasiedniej komory
(blokada zasuwy). Samochody dostawcze po oprdznieniu przejezdzaja przez stacjonarne
urzadzenie myjaco - dezynfekujace dla srodkéw transportu, zabudowane na drodze
wyjazdowej z obiektu SPO.

Odpady wprowadzane sa poprzez macerator do wyznaczonych zbiornikéw za pomoca
szczelnego polaczenia z kroécem zakonczonym koncodwka typu storz pasujaca do weza
z cysterny i do instalacji rozladunkowej. W przypadku innej koncéwki stosowane sg
odpowiednie redukcje i zakonczenia wezy. Kroéce sa spinane nad tacg rozladunkowa,
aby wyeliminowa¢ ewentualne rozlanie odpadu. Odpady odzwierzgce posiadaja odrgbny
kréciec roztadunkowy i macerator od pozostalych odpaddéw réwniez przeznaczonych
do procesu fermentacji metanowej, a ktére sa rozladowywane i magazynowane
w komorze ZR-2.

Odpady w =zalezno$ci od potrzeb przepuszczane sa przez macerator lub z jego
pominigciem bezposrednio do komory fermentacyjnej. Zadaniem maceratora jest
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rozdrobnienie czedci stalych w odpadach do wielkosci 8 - 12 mm. Za maceratorem
zamontowany jest wezel pomiaru ilo$ci odpadéw kierowanych do danego zbiornika
retencyjnego. Wszystkie odpady odzwierzece ze zbiornika ZR-1 musza by¢ pompowane
do projektowanego higienizatora. Proces higienizacji prowadzony bedzie w temp. 70° C
przez 60 minut z rejestracja parametrow procesu. Po prawidtowej higienizacji odpady
odzwierzece trafiaja w zaleznosci od konfiguracji procesu do wydzielonej komory ZR-3,
z ktérej mozliwe jest niezalezne dozowanie odpadéw do komory fermentacyjnej lub
awaryjnie (remont komory ZR-3) .do zbiornika odpadéw przemystowych pozostatych
(ZR-2), gdzie sa mieszane i wspdlnie pompowane do wybranych komoér fermenta-
cyjnych. W przypadku zaburzen procesu higienizacji odpad zostanie automatycznie
zrzucony z powrotem do zbiornika odpadéw odzwierzecych (ZR-1), gdzie wraz
z odpadami surowymi zostanie ponownie skierowany do procesu higienizacji. Opary
ze zbiornika ZR-3 beda przepuszczane przez biofiltr.

Odpady z komér ZR-3 i ZR-2 beda podawane do fermentacji przy uzyciu dwoch pomp
o regulowanej wydajnosci, zlokalizowanych w stacji SPO. Nie ma mozliwosci
dozowania do procesu fermentacji odpadéw odzwierzgcych nie zhigienizowanych ze
zbiornika ZR-1. ,

Do pelnego sterowania procesem zainstalowane zostaly urzadzenia umozliwiajace
pomiar poziom6éw wypelnienia komor i zbiornikéw oraz temperatury, pomiar ci$nienia
w komorach i zbiorniku higienizacji. Zainstalowano liczniki przeptywu medium
dozowanego, liczniki przeptywu biogazu, itp. oraz system wizualizacji catosci procesu.

Odpady po ww. procesie obrobki wstepnej wraz z osadami z zageszczaczy wstepnych
przetwarzane begda w procesie mezofilnej (37°C) fermentacji metanowej w 4 wydzie-
lonych zamknietych komorach fermentacyjnych o poj. 2500 m®, z ktérych komory
MP-2/1 i MP 2/2 moga pracowaé razem w ukltadzie szeregowym, podobnie jak komory
MP-2/3 i MP 2/4. Mozliwa jest takze niezalezna praca kazdej komory z osobna.
Wplywajacy do komory strumien osadow jest podgrzewany do wymaganej temperatury
37°C w podgrzewaczu parowym lub poprzez wymienniki ciepta typu osad — ciepia woda.

Parametry komér MP-2/1 1 MP 2/2:
- $rednica 14 m

- wysoko$¢ 17,5 m,

- obciazenie osadu 2,1 kg s.m./m>d
- czas zatrzymania 14 d

- pojemnos$¢ 2500 m’

Parametry komory MP-2/3:

- $rednica 15,8 m

- wysokos¢ 15,0 m

- obciazenie osadu 2,1 kg s.m./m’ d
- czas zatrzymania 14 d

- pojemnos¢ 2500 m’

Parametry komory MP-2/4:

- $rednica 16,22 m

- wysokos¢ 14,95 m

- obciazenie osadu 2,1 kg s.m./m’d
- czas zatrzymania 14 d

- pojemnos¢ 2500 m’
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Osad swiezy, majacy duza objegtos¢ i wydzielajacy nieprzyjemny zapach jest w procesie
fermentacji beztlenowej stabilizowany, w wyniku czego nastepuje obnizenie zawartosci
substancji organicznych, ktére sa przetworzone w biogaz. W wyniku tego procesu osady
ograniczaja swoja emisj¢ zapachowa, zmniejszaja obj¢tos¢ i latwiej si¢ odwadniaja.
Fermentacja metanowa jest procesem wielofazowym, w ktérym w fazie 1, bakterie
hydrolityczne za pomoca enzymow zewnatrzkomorkowych rozkladaja nierozpuszczalne
zwiazki organiczne zawarte w osadach (np. celuloza, ligniny, bialka, tluszcze)
do zwiazkow rozpuszczalnych w wodzie, takich jak kwasy tluszczowe, alkohole,
amoniak, itp. W fazie 2 inne bakterie, tzw. bakterie kwasowe rozkladaja te rozpuszczone
zwigzki organiczne (metabolizuja) do prostych kwaséw organicznych takich jak kwas
octowy, kwas propionowy oraz do wodoru i dwutlenku wegla. Te faze fermentacji
okresla si¢ czesto mianem fermentacji kwasnej. Metabolity fermentacji kwasnej sa
substratem w fazie 3 dla bakterii metanowych heterotroficznych (gléwnie kwas octowy)
oraz bakterii metanowych autotroficznych (wodér i dwutlenek wegla). Produktem
metabolizmu bakterii metanowych sa metan, dwutlenek wegla i woda. Fermentacja
metanowa pozwala na zmniejszenie objetosci osadu, zagniwalnosci, na skutek redukcji
substancji organicznych oraz ograniczenie organizmow chorobotworczych. Aby procesy
zachodzace w komorze przebiegaly prawidlowo stosuje si¢ kontrolowane dozowanie
osadu, mieszanie, cyrkulacj¢ i podgrzewanie osadu para dostarczana z Synthos Dwory 7
spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig spolka jawna. Dodatkowo osady moga byé
podgrzewane za pomoca cieplej wody na wymienniku woda — osad, dostarczanej
z ukladu ko-generacji. Zaleta procesu fermentacji, oprécz stabilizacji osadéw, jest
produkcja gazu fermentacyjnego zawierajacego ok. 65 - 67 % metanu i ok. 33 - 35 %
dwutlenku wegla.

Fermentacja pozwala jednocze$nie na odzysk energii w postaci biogazu, jak réwniez
wplywa na zwigkszenie stopnia odwodnienia osadu przefermentowanego w celu jego
fatwiejszego zagospodarowania. Pozyskany w fermentacji biogaz w pierwszej kolejnosci
wykorzystywany jest do produkcji energii elektrycznej i cieplnej w systemie ko-generacji
w agregacie AG-1 o mocy 195 kW oraz do produkcji energii elektrycznej w systemie
ko-generacji w agregacie AG-2 o mocy 360 kW. W sytuacjach braku odbioru biogaz
jest awaryjnie spalany na palniku. Wyprodukowana energia elektryczna jest sprzedawana
do sieci, natomiast odzyskane cieplo stluzy do ogrzewania komor fermentacyjnych,
zastgpujac ogrzewanie parg wodna zakupywana od Synthos Dwory 7 spdtka z ograni-
czong odpowiedzialno$cig spotka jawna. ‘

Osad pochodzacy z fermentacji metanowej odprowadzany jest do zageszczaczy wtdrnych
osadéow pofermentacyjnych MP-lc, MP-1G i MP-1H. Zageszczona w najwigkszym
stopniu przydenna frakcja osadu przefermentowanego jest nagarniana do centralnie
umieszczonego leja, skad nastgpnie jest przepompowywana do zbiornika magazynowego
MP-1le. Do przepompowywania osadu z dna zageszczaczy wtornych uzywa si¢ ukltadu
pompowego zlokalizowanego w polaczonych pompowniach MP-4 i MP-6. Jeden
z zageszezaczy wtornych oznaczony jako MP-1G zostal zaopatrzony w kopule o lekkiej
konstrukeji do ujmowania szczatkowego biogazu wraz z systemem odprowadzania go
do instalacji biogazowej. Przykrycie zaggszczacza jednoczesnie ogranicza mozliwosé
kontaktu z przefermentowanym osadem oraz eliminuje jego uciazliwos$¢ zapachowa.

Po procesie zageszczenia wtdrnego osad pofermentacyjny jest odwodniony na wirdbwkach
zlokalizowanych w MP-3a. Odcieki z zageszczacza trafiaja do procesu oczyszczania
w funkcjonujacym uktadzie technologicznym. Zagospodarowanie odpaddéw poza terenem
oczyszczalni odbywa si¢ zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami.

Proces fermentacji metanowej osadow Sciekowych jest procesem przewidzianym
w standardowym cyklu technologicznym oczyszczania $ciekéw projektowanym dla
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kazdej wiekszej oczyszczalni. Zageszczenie, stabilizacja i odwodnienie osadow jest ich
standardowym przygotowaniem do dalszej obrébki, ktéra moze odbywac si¢ na terenie
tej samej instalacji lub poza nia.
Odzysk odpaddéw o charakterze organicznym zaréwno tych dowozonych, jak rowniez
wydzielanych w procesie oczyszczania $ciekéw polega na przeksztalceniu zwiazkoéw
organicznych w paliwo jakim jest biogaz. Proces oczyszczania $ciekow wiaze sig¢
nierozerwalnie z wytwarzaniem osadow zarowno na etapie wstepnego oczyszczania, jak
réwniez na etapie oczyszczania biologicznego. Zanieczyszczenia organiczne i czgsciowo
nieorganiczne znajdujace si¢ w Sciekach, roéwniez te pochodzace z dowozonych odpaddéw
sq przeksztalcane w biomase¢ organiczna, tzw. osad czynny, ktory nastgpnie jest
przeksztalcany w biogaz w procesie fermentacji. W prawidlowo prowadzonym procesie
fermentacji ok. 40% substancji organicznej przeksztalcane jest w bezposrednio w biogaz
stanowiacy niekonwencjonalne zrodlo do produkcji energii elektrycznej i cieplnej
w systemie skojarzonej ko-generacji.
Energia cieplna pochodzaca z chlodzenia spalin jest wykorzystywana bezposrednio
do ogrzewania komdr fermentacyjnych. Pozostala cz¢$¢ energii w postaci energii
elektrycznej wprowadzana jest do sieci. Ustabilizowane w wyniku fermentacji
metanowej osady podlegaja wstepnej obrdbce na terenie oczyszczalni polegajacej
na zageszczaniu i odwadnianiu w celu przygotowania ich do procesu dalszego odzysku
poza terenem instalacji.

=  Punkt VI1.3.2. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

3.2

Wyszczegblnienie rodzajow i ilosci odpadow powstajacych w ciagu roku w wyniku

przetwarzania (odzysku) odpaddéw do korekty pH w procesie oczyszczania $ciekow.

Szczegdtowe informacje w tym zakresie zostaly przedstawione w pkt. VII.1.2. niniejszej
decyzji.

1 19 08 01
2. 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow
3. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe
Thuszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda
4 19 08 10* . . .o
inne niz wymienione w 19 08 09
5 19 08 13* S'zllan_ly zawierajace substan.qe’v 1}1eb’ezp1ecme z innego 600,0
. niz biologiczne oczyszczania Sciekow przemystowych
6. 19 08 14 Szlamy z innego niz blolqglczne oczyszczania Sciekow 600,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
7. 19 08 99 Inne niewymienione odpady 60,0

Ilosci odpadéw wytwarzanych pod kodami: 19 08 13* i 19 08 14 tacznie nie przekrocza limitu 600 Mg/rok.

=  Punkt VIL.3.5. decyzji otrzymuije nastepujace brzmienie:

3.5. Miejsce i1 sposob magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania.

Przed procesem przetworzenia (odzysku) odpady beda magazynowane w odpowiednich,
szczelnych, opisanych pojemnikach lub w wyznaczonych zbiomikach i komorach
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4.2,

ciagu technologicznego instalacji oczyszczania $ciekéw. Miejscami dozowania oraz
magazynowania i dozowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania beda:

OC-1 — punkt zlewny $ciekdéw i odpadéw dowozonych zlokalizowany na otwartej
czgsci kanalu doprowadzajacego scieki przemystowe na oczyszczalnie,

Zbiornik awaryjny — miejsce awaryjnego przyjmowania ponadnormatywnie zanieczy-
szczonych S$ciekdw przemystowych z Synthos Dwory 7 spoétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia spotka jawna, a takze odpadow i s$ciekow dowozonych
(poddanych odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjecia do procesu
oraz nie powodujacych uciazliwosci zapachowych wykraczajacych poza granice
wiasnoéci terenu MPOS Sp. z 0.0.) oraz kontrolowanego, automatycznego ich
dozowania do procesu oczyszczania,

M-1 — plac magazynowy przy zbiorniku awaryjnym — magazynowanie odpadéw
i Sciekéw dowozonych oraz obrobka Sciekow i odpadow specyficznie zanieczyszczo-
nych, .

M-2 (OC-2) — plac magazynowy przy kratach i piaskowniku poziomym troj-
komorowym oraz tace przy rowie $ciekéw przemystowych, magazynowanie i obrobka
odpadéw i $Sciekéw dowozonych, w tym specyficznie zanieczyszczonych, oraz ich
kontrolowane dozowanie do procesu,

M-3 (OC-12) — stacja magazynowania stezonego kwasu siarkowego, w tym réwniez
innych odpadowych kwaséw dowozonych i dozowania do mieszalnika OC-10,

M-4 — zbiornik magazynowy na wapno palone, hydratyzowane lub odpadowe
substancje o podobnych wlasciwosciach w stanie sypkim, dozowane do mieszalnika
OC-10,

M-5 (OC-15b) — komory magazynowe surowcéw, odpadowych koagulantéw
i alkaliéw (w tym wapna pokarbidowego), odpadow i $ciekéw dowozonych, w tym
o wyzszych stezeniach zanieczyszczen (poddanych odpowiedniej selekcji pod katem
mozliwosci ich przyjecia do procesu oraz nie powodujacych ucigzliwosci
zapachowych wykraczajacych poza granice wlasnosci terenu MPOS Sp. z 0.0.)
oraz kontrolowanego, automatycznego ich dozowania do procesu oczyszczania
za posrednictwem wezta koagulacji OC-13, OC-14 i neutralizacji OC-10,

OM-1 — pompownia ,Kruki” — miejsce wprowadzania S$ciekow 1 odpadow
dowozonych o charakterze zblizonym do $ciekow komunalnych,

OM-7 — pompownia — miejsce wprowadzania odpadéw i Sciekow dozowanych
do procesu oczyszczania Scieckow komunalnych i fermentacji metanowej,

M-11 — plac magazynowy przy hali TU — magazynowanie odpadow i $ciekéw
dowozonych,

M-12 — wydzielona powierzchnia hali TU — magazynowanie odpadéw i $ciekdw
dowozonych.

Punkt VI1.4.2. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Wyszczegdlnienie rodzajow i ilosci odpaddéw powstajacych w ciagu roku w wyniku

przetwarzania (odzysku) odpadoéw do koagulacii Sciekdéw.

Szczegotowe informacje w tym zakresie zostaly przedstawione w pkt. VII.1.2. niniejszej
decyzji.

19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow 60,0
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4.5.

3. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady sciekowe 630,0
4 19 08 10* Tluszcze 1 mieszaniny gle!ow z separacji olej/woda 30,0
inne niz wymienione w 19 08 09
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego
5. 19 08 13* o . SR 600,0
niz biologiczne oczyszczania $ciekow przemystowych
6. 19 08 14 Szlamy z innego niz blolqglcme oczyszczania $ciekdéw 600,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
7. 19 08 99 Inne niewymienione odpady 60,0

Ilosci odpadéw wytwarzanych pod kodami: 19 08 13* i 19 08 14 lacznie nie przekrocza limitu 600 Mg/rok.

Punkt VII1.4.5. decyzji otrzvmuje nastepujace brzmienie:

Miejsce 1 spos6éb magazynowania odpaddw przeznaczonych do przetwarzania.

Przed procesem przetworzenia (odzysku) odpady beda magazynowane w odpowiednich,
szczelnych, opisanych pojemnikach lub w wyznaczonych zbiornikach i komorach
ciagu technologicznego instalacji oczyszczania $ciekéw. Miejscami dozowania oraz
magazynowania i dozowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania beda:

OC-1 — punkt zlewny $ciekdw i odpadéw dowozonych zlokalizowany na otwartej
czesci kanatu doprowadzajacego scieki przemystowe na oczyszczalnie,

Zbiornik awaryjny — miejsce awaryjnego przyjmowania ponadnormatywnie zanieczy-
szczonych $ciekéw przemystowych z Synthos Dwory 7 spoélka z ograniczona
odpowiedzialno$cig spotka jawna, a takze odpadow i $ciekow dowozonych
(poddanych odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjecia do procesu
oraz nie powodujacych uciazliwosci zapachowych wykraczajacych poza granice
whasnosci terenu MPOS Sp. z 0.0.) oraz kontrolowanego, automatycznego ich
dozowania do procesu oczyszczania,

M-1 — plac magazynowy przy zbiorniku awaryjnym — magazynowanie odpadéw
i $ciekdw dowozonych oraz obrobka Sciekdw i odpadow specyficznie zanieczy-
szczonych,

M-2 (OC-2) — plac magazynowy przy kratach i piaskowniku poziomym trdj-
komorowym oraz tace przy rowie $ciekow przemystowych, magazynowanie i obrébka
odpadow i Sciekéw dowozonych, w tym specyﬁcznle zanieczyszczonych, oraz ich
kontrolowane dozowanie do procesu,

M-3 (OC-12) — stacja magazynowania stezonego kwasu siarkowego, w tym réwniez
innych odpadowych kwaséw dowozonych 1 dozowania do mieszalnika OC-10,

M-4 — zbiornik magazynowy na wapno palone, hydratyzowane lub odpadowe
substancje o podobnych wlasciwosciach w stanie sypkim, dozowane do mieszalnika
0C-10,

M-5 (OC-15b) — komory magazynowe surowcoéw, odpadowych koagulantéw
i alkaliow (w tym wapna pokarbidowego), odpadow i $ciekéw dowozonych, w tym
o wyzszych stezeniach zanieczyszczen (poddanych odpowiedniej selekcji pod katem
mozliwosci ich przyjecia do procesu oraz nie powodujacych uciazliwo$ci
zapachowych wykraczajacych poza granice wilasnosci terenu MPOS Sp. z 0.0.)
oraz kontrolowanego, automatycznego ich dozowania do procesu oczyszczania
za posrednictwem wezla koagulacji OC-13, OC-14 i neutralizacji OC-10,

OM-1 - pompownia ,Kruki” — miejsce wprowadzania Sciekow i odpadoéw
dowozonych o charakterze zblizonym do $ciekéw komunalnych,

OM-7 — pompownia — miejsce wprowadzania odpaddéw i $ciekow dozowanych
do procesu oczyszczania sciekow komunalnych i fermentacji metanowej,
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- M-11 — plac magazynowy przy hali TU — magazynowanie odpadow i S$ciekow
dowozonych,

- M-12 — wydzielona powierzchnia hali TU — magazynowanie odpadéw i Sciekow
dowozonych.

Punkt VI1.6.4. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Opis stosowanej metody 1 procesu technologicznego przetwarzania odpaddw.

Przyjmowane na teren Spoiki odpady opakowaniowe, zawierajace pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub innych niz niebezpieczne (substancji chemicznych pochodzacych
z transportowanych w nich odpadéw, Sciekdéw, surowcoOw stosowanych do produkcji),
czy tez nimi zanieczyszczone, be¢da poddawane procesowi odzysku polegajacemu
na myciu i dezynfekcji, a nastepnie przekazaniu odpadéw do odzysku, w tym
do recyklingu, odbiorcy zewngtrznemu posiadajacemu wymagane prawem zezwolenie
(pozwolenie) na gospodarowanie tego rodzaju odpadami.

15 01 10* - Odpad stanowi¢ beda opakowania z tworzyw sztucznych, np. kanistry,
beczki, mauzery z PEHD, kanistry i beczki metalowe, sloje lub butelki szklane,
zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
pochodzace, np. z produkcji kosmetykéw, chemii gospodarczej, nawozoéw sztucznych,
farb, lakieréw wodorozcienczalnych i inne. W pozostato$ciach substancji usuwanych
z opakowan moga znajdowa¢ si¢ zwiazki chemiczne o charakterze detergentéw, kwasow
organicznych, substancji o charakterze utleniajacym, jak np. nadmanganian potasu,
nadtlenek wodoru, pochodne kwasu chromowego, mieszaniny zwiazkow organicznych
uzywanych w produkcji Srodkéw konserwujacych, grzybobdjczych, bakteriobdjczych,
np. o charakterze bejcy, substancji drewnochronnych zawierajacych w swym skladzie
zwiazki chlorowcoorganiczne, zwiazki pierScieniowe i inne organiczne substancje
stosowane w syntezie organicznej. Moga to byé réwniez opakowania po surowcach
mineralnych takich jak kwasy, wodorotlenki, roztwory soli metali cigzkich.

1501 02, 15 01 04, 15 01 07 - Odpad stanowi¢ beda opakowania z tworzyw sztucznych,
np. beczki, mauzery z PEHD, kanistry i beczki metalowe, sloje lub butelki szklane
zawierajace pozostalosci substancji innych niz. niebezpieczne, np. detergentow
stosowanych w chemii kosmetycznej nie zawierajace zwiazkow chloru i substancji
utleniajacych oraz substancji o charakterze zracym. Opakowania moga by¢
zanieczyszczone kwasami organicznymi pochodzenia naturalnego, np. cytrynowym
oraz ekstraktami ro$linnymi, cukrami, koncentratami spozywczymi, alkoholami i solami
nie zawierajacymi metali cigzkich. W opakowaniach moga znajdowaé si¢ rOwniez
pozostatosci mydet, barwnikéw, srodkéw zapachowych, farb wodorozcienczalnych,
klejow, $rodkéw spozywczych takich jak napoje lub koncentraty stosowane w ich
produkgji.

Przed rozpoczgciem procesu przetwarzania (odzysku) odpadéw dokonywana bedzie
analiza sktadu fizyko-chemicznego i pochodzenia pozostalosci oraz co z tym zwiazane
ocena mozliwosci oczyszczenia $cieku powstajacego w wyniku procesu mycia opakowan
w zarzadzanej przez Spotke instalacji oczyszczania $ciekow.

Odpady opakowaniowe bgda myte za pomoca urzadzenia myjacego tj. karchera lub przy
uzyciu goracej wody lub przegrzanej pary pobieranej z sieci cieplnej lub wytwarzane;j
w agregacie ze specjalng koncowka do mycia DPPL. W przypadku koniecznosci
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uzywane beda odpowiednie $rodki myjace i preparaty przeciw pienne. Mycie przy uzyciu
pary umozliwi calkowite usuniecie ewentualnych pozostalosci substancji zanieczyszcza-
jacych poprzez rozpuszczenie substancji majacych tendencj¢ do osiadania na $ciankach
opakowan, zapewniajac jednoczeénie ich dezynfekcje.

Do tego celu przeznaczone beda stanowiska:

- plac przy obiekcie OC-2 wyposazony w tace oraz

- plac przy zbiomiku awaryjnym wyposazony w posadzke betonows zabezpieczona
geomembrana.

Oba stanowiska zabezpieczajq przedostanie si¢ do gruntu substancji zanieczyszczajacych
usuwanych z opakowan. Oba obiekty zostaly wyposazone w prysznice bezpieczenstwa
umozliwiajace pracownikowi usuniecie pozostatosci substancji na wypadek
zanieczyszczenia oczu, skory lub odziezy. Scieki z mycia opakowan beda ujete w system
kanalizacyjny, a nastgpnie kierowane do instalacji oczyszczania $ciekOw na etapie
wstepnego oczyszczania Sciekéw przemystowych.

Po procesie przetwarzania (odzysku) opakowania magazynowane beda w sposéb
selektywny w kontenerach lub luzem:

— na terenie przy obiekcie OC-2,

— na terenie zbiornika awaryjnego,

— na terenie placu magazynowego przy wiacie magazynowej,

— na terenie placu magazynowego przy hali TU,

— na terenie hali TU.

Moc przerobowa

Moc przerobowa instalacji oczyszczania sciekow dla procesu przetwarzania — odzysku
R12 polegajacego na myciu i dezynfekcji przyjmowanych odpadéw opakowaniowych
z pozostalosci substancji niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne nie przekroczy
1800 Mg/rok.

Punkt VII.6.5. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Miejsce 1 sposdb magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania.

Przyjete do mycia i dezynfekcji odpady opakowaniowe zawierajace pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub innych niz niebezpieczne albo nimi zanieczyszczone beda
odpowiednio oznakowane i magazynowane w sposob selektywny. Odpady beda uktadane
W sposob zapewniajacy ich bezpieczne i stabilne magazynowanie.

Miejscami magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania beda:

- M-1 — plac magazynowy przy zbiorniku awaryjnym — magazynowanie odpadéw
i §ciekow dowozonych oraz obrdbka $ciekow i odpadow specyficznie zanieczyszczo-
nych,

- M-2 (OC-2) — plac magazynowy przy kratach i piaskowniku poziomym trdj-
komorowym oraz tace przy rowie $ciekow przemystowych, magazynowanie i obrébka
odpadoéw i $Sciekéw dowozonych, w tym specyficznie zanieczyszczonych, oraz ich
kontrolowane dozowanie do procesu,
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- M-11 — plac magazynowy przy hali TU — magazynowanie odpadow i Sciekow
dowozonych,

- M-12 - wydzielona powierzchnia hali TU — magazynowanie odpadéw i Sciekdéw
dowozonych. '

= W pozostalej czesci decyzja pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie

Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnia Sciekow Sp. z o.0., ul. Nadwislanska 46,
32-600 Oswigcim, przedlozyta do Marszatka Wojewodztwa Malopolskiego wniosek
z dnia 11 sierpnia 2015 r., znak: OS$/PS§/1275/2015, uzupeliony przy pismach: z dnia
22 pazdziernika 2015 r., znak: 0S/PS$/1604/2015 oraz z dnia 24 listopada 2015 r., znak:
OS/PS$/1784/2015, w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego
z dnia 17 grudnia 2014 r., znak: SR-I1.7221.70.2014.MW, udzielajacej pozwolenia
na wytwarzanie odpadow, z uwzglednieniem przetwarzania odpadow w procesie odzysku
1 unieszkodliwiania.

Zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pdzniejszymi zmianami) oraz art. 41 ust. 3 pkt. la
i art. 45 ust. 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21
z pdézniejszymi zmianami), organem wlasciwym do zmiany niniejszego pozwolenia
na wytwarzanie odpadow, z uwzglednieniem przetwarzania odpadow w procesie odzysku
i unieszkodliwiania, jest Marszalek Wojewodztwa Matopolskiego.

Przedmiotem zmiany ww. pozwolenia jest aktualizacja tresci:

— pkt. IL.1. dot. ustalenia rodzajow i ilosci odpadow dopuszczonych do wytworzenia
W ciggu roku,

— pkt. III. dot. okreslenia proceséw realizowanych w instalacji oczyszczania $ciekow,
w tym zwigzanych z prowadzeniem przetwarzania odpaddw, a takze wskazania miejsc
magazynowania i dozowania $ciekéw oraz odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
w instalacji,

—  pkt. VI. dot. wskazania miejsc i sposobéw magazynowania wytwarzanych odpadow,

— pkt. VIL.1.2. dot. wyszczegélnienia rodzajoéw i ilosci odpadéw powstajacych w ciagu
roku w wyniku przetwarzania odpadow w procesie oczyszczania $ciekow,

— pkt. VIL.1.4. dot. opisu stosowane] metody i procesu technologicznego przetwarzania
odpadéw w procesie oczyszczania Sciekow,

— pkt. VIL1.5. dot. wskazania miejsc 1 sposobow magazynowania odpadéw przezna-
czonych do przetwarzania w procesie oczyszczania §ciekow,

— pkt. VIL.2.1. dot. wyszczegolnienia rodzajow i ilosci odpadéw dopuszczonych do prze-
twarzania w ciaggu roku w procesie fermentacji metanowej osadow $ciekowych,

— pkt. VIL.2.2. dot. wyszczegolnienia rodzajow 1 iloSci odpadéw powstajacych w ciagu
roku w wyniku przetwarzania odpadéw w procesie fermentacji metanowej osadow
Sciekowych,

— pkt. VII.2.4. dot. opisu stosowanej metody i procesu technologicznego przetwarzania
odpadéw w procesie fermentacji metanowej osadow $ciekowych,

— pkt. VIL3.2. dot. wyszczeg6lnienia rodzajéw i ilosci odpadéw powstajacych w ciagu
roku w wyniku przetwarzania odpadow do korekty pH w procesie oczyszczania Sciekow,

— pkt. VIL3.5. dot. wskazania miejsc i sposobOw magazynowania odpadéw przezna-
czonych do przetwarzania do korekty pH w procesie oczyszczania $ciekdw,
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pkt. VIL4.2. dot. wyszczegolnienia rodzajow i ilosci odpadéw powstajacych w ciagu
roku w wyniku przetwarzania odpadéw do koagulacji sciekow,

pkt. VIL4.5. dot. wskazania miejsc i sposobéw magazynowania odpaddéw przezna-
czonych do przetwarzania do koagulacji $ciekéw,

pkt. VII.6.4. dot. opisu stosowanej metody i procesu technologicznego przetwarzania
odpadéw w procesie mycia i dezynfekcji przyjmowanych odpadow opakowaniowych,
pkt. VIL6.5. dot. wskazania miejsc i sposobéw magazynowania odpaddéw przezna-
czonych do przetwarzania w procesie mycia i dezynfekcji przyjmowanych odpadow
opakowaniowych,

w zwigzku z:

oddaniem do uzytkowania inwestycji pn. ,,Rozbudowa ukladu fermentacji metanowej
o IV komorg fermentacyjng wraz z ukladem kogeneracyjnym w Miejsko-Przemystowej
Oczyszczalni Sciekéw Sp. z 0.0. w Oswigcimiu”,

wytwarzaniem nowego rodzaju odpadu w postaci siarki elementarnej, powstajacej
W procesie oczyszczania (odsiarczania) biogazu z siarkowodoru metodqa BIOSULFEX,
a tym samym zwiekszeniem ilosci odpadow o kodzie 19 08 99 wytwarzanych w ciagu
roku w zwiazku z eksploatacjq instalacji, w tym w wyniku przetwarzania odpadow,
wyznaczeniem nowych miejsc magazynowania dla odpadow i $ciekéw dowozonych
oraz dla odpadéw wytwarzanych, w tym odpadéw siarki (M-11 — plac magazynowy
przy hali TU, M-12 — wydzielona powierzchnia hali TU, OD-3 — odsiarczalnia), jak
rowniez rozszerzeniem zakresu odpadow oraz Sciekéw magazynowanych i dozowanych
do instalacji na obiekcie M-2 (OC-2) oraz M-5 (OC-15b),

okresowym odstawieniem od eksploatacji (czasowym wylaczeniem od przyjmowania
Sciekow 1 odpaddow) zbiornika awaryjnego oraz jego czyszczeniem, w celu usunigcia
z jego dna nagromadzonych w wyniku dlugoletniej eksploatacji osaddéw (szlamow)
ograniczajacych jego retencje,

zwigkszeniem ilo$ci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych o kodach 16 07 09* oraz
19 08 13*, w zwiazku z ich powstawaniem w wyniku czyszczenia zbiornika awaryjnego,
wyznaczeniem nowych miejsc magazynowania i dozowania dla przyjmowanych $ciekow
i odpadéw o wyzszym stezeniu zanieczyszczen, tj. obiektow OC-2 i OC-15b, w zwiazku
z czasowym wylaczeniem zbiornika awaryjnego w celu jego oczyszczenia,

dodaniem nowych rodzajéow odpadéw dopuszczonych do przetwarzania (odzysku)
w procesie fermentacji metanowe] osadow $ciekowych, oznaczonych kodami: 02 01 99,
02 03 01, 02 04 01, 02 07 01 (odpaddw charakteryzujacych si¢ zawartoscia suchej masy
organicznej na poziomie powyzej 50%, a obecnie dopuszczonych do przetwarzania
W procesie oczyszczania $ciekow),

planowanym przejeciem od Synthos Dwory 7 spdtka z ograniczona odpowiedzialnos$cia
spotka jawna kogeneracyjnego ukladu produkcji energii elektrycznej (agregatu kogenera-
cyjnego), w ktorym spalany jest biogaz wytwarzany w procesie fermentacji metanowe;j.

W wyniku przeprowadzonego post¢powania, postanowiono przychyli¢ si¢ do wniosku

Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni Sciekéw Sp. z o.0., ul. Nadwislanska 46, 32-600
Oswiecim, w sprawie zmiany decyzji Marszalka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia
17 grudnia 2014 r., znak: SR-111.7221.70.2014.MW, udzielajacej pozwolenia na wytwarzanie
odpadow, z uwzglednieniem przetwarzania odpadow w procesie odzysku i unieszkodliwiania,
W wyzej wymienionym zakresie.

Odpady przewidziane do wytwarzania oraz do przetwarzania zostaly sklasyfikowane

zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923). '
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W ramach inwestycji pn. ,,Rozbudowa ukladu fermentacji metanowej o IV komore
fermentacyjna wraz z ukladem kogeneracyjnym w Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni
Sciekéw Sp. z 0.0. w Os$wiecimiu”, majacej na celu intensyfikacje produkcji biogazu
fermentacyjnego 1 jego zagospodarowanie w systemie kogeneracji celem produkcji energii
elektrycznej, istniejacy uklad fermentacji rozbudowano o: komorg¢ fermentacyjng MP-2/4
0 Poj. 2500 m’ przy istniejacych komorach fermentacyjnych; zageszczacz wtérny MP-1H -
zbiornik betonowy o poj. ok. 500 m’; pompownie odciekéw MP-10 - zelbetowy, podziemny
zbiornik o kubaturze 25 m’; pompowni¢ osadéw MP-6 - budynek murowany zlokalizowany
w bezposrednim sasiedztwie pompowni MP-4 i MP-5; adaptacj¢ istniejacej pompowni
odpadéw fermentowanych MP-4 i zabudoweg urzadzen dla IV komory; kanal technologiczny;
system wizualizacji, automatyki i sterowania; drogi i place; sieci i armature (doposazenie
w sieci technologiczne - osady, odcieki, biogaz, kanalizacja, instalacje odwodniajace oraz
sieci zaopatrujace uklad w media), a takze o uklad odprowadzenia i zagospodarowania
biogazu (na instalacji zagospodarowania biogazu znajduja si¢ obiekty: odsiarczalnia OD-3
stuzaca do usuwania siarkowodoru z biogazu, zbiornik biogazu ZB-2 o poj. 1000 m’> oraz
agregat kogeneracyjny AG-2). Uklad kogeneracyjny zabudowany zostal w kontenerze
z niezb¢dnym do pracy wyposazeniem i instalacja elektryczng umozliwiajaca wpiecie do sieci
energetycznej (wytworzony biogaz bedzie wykorzystany do produkcji energii elektrycznej
i cieplnej). Dla przedmiotowego przedsigwzigcia Spotka uzyskala decyzje Prezydenta Miasta
Oswigcim nr 15/2013 o $rodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 11 grudnia 2013 r.,
znak: GA.6220.21.2013.11I, decyzj¢ Starosty Oswigcimskiego zatwierdzajaca projekt
budowlany i udzielajaca pozwolenia na budowe nr 386/14 z dnia 20 czerwca 2014 r.,
znak: WAB.6740.1.256.2014 wraz z decyzja zmieniajaca nr 737/14 z dnia 7 listopada 2014 r.,
znak: WAB.6740.1.632.2014 oraz decyzja zmieniajaca nr 262/15 z dnia 13 maja 2015 r.,
znak: WAB.6740.1.225.2015, a takze decyzje Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowla-
nego w Os$wigcimiu z dnia 24 lutego 2015 r., znak: PINB.7353-18/15/BM oraz z dnia
07 wrzesnia 2015 r., znak: PINB.7353-72/15/1J.

W procesie oczyszczania (odsiarczania) biogazu z siarkowodoru stosowana bedzie
metoda BIOSULFEX, w wyniku ktorej wytwarzany bedzie nowy rodzaj odpadu w postaci
siarki elementarnej o kodzie 19 08 99, w ilosci ok. 40 Mg/rok. Odpady siarki magazynowane
beda w obiekcie odsiarczalni w zbiorniku pulpy siarkowej, potem w odpowiednich
kontenerach, pojemnikach, beczkach lub workach z tworzyw sztucznych: w pomieszczeniu
odsiarczalni OD-3 lub na utwardzonym placu przy odsiarczalni OD-3 lub na utwardzonym
placu magazynowym przy hali TU (M-11) lub w wydzielonym miejscu na hali TU (M-12),
a nastgpnie beda przekazywane innym posiadaczom -odpadéw posiadajacym stosowne
zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.

Nowe miejsca magazynowania dla odpadow i $ciekdw dowozonych oraz dla odpadow
wytwarzanych stanowia plac magazynowy przy hali TU (M-11) oraz wydzielona
powierzchnia hali TU (M-12). Plac magazynowy posiada powierzchni¢ ok. 10 aréow
1 zlokalizowany jest w bezposrednim sasiedztwie wagi samochodowej oraz hali TU, w ktorej
znajduje si¢ nieeksploatowana instalacja termicznego przeksztatcania odpadéw. Plac stanowi
szczelna betonowa nawierzchnie, z ktorej wody deszczowe wprowadzone sa poprzez
separator substancji ropopochodnych do istniejacej kanalizacji deszczowej, a nastgpnie
do instalacji oczyszczania S$ciekéw. Natomiast hala TU jest obiektem wolnostojacym,
jednokondygnacyjnym, skladajacym si¢ z czesci gléwnej i przylegajacych do niej
pomieszczen magazynowych oraz posiadajacym szczelna posadzke betonows, w ktdrej
wykonano kanaty technologiczne betonowe zabezpieczone kratownicami i stalowymi
pokrywami z odplywem do instalacji oczyszczania sciekow.
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W wyniku oczyszczania zbiornika awaryjnego, w celu usunigcia z jego dna nagroma-
dzonych w wyniku dlugoletniej eksploatacji osadéw (szlaméw), wytwarzane beda odpady
niebezpieczne o kodach 16 07 09* i/lub 19 08 13*. Przedmiotowe odpady magazynowane
beda w szczelnych oznaczonych pojemnikach, kontenerach: w miejscu wytworzenia,
W wyznaczonym migjscu na placu przy zbiorniku awaryjnym, na placu przy OC-2, na placu
stacji kwasow OC-12 lub bezposrednio po wytworzeniu beda wywozone — przekazywane
innym posiadaczom odpadoéw posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego
organu na gospodarowanie tymi odpadami, zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie
przepisami. W przypadku odpompowania osadéw w postaci ptynnej beda one wprowadzane
bezposrednio do cysterny transportujacej uprawnionego odbiorcy.

Na czas realizacji prac zwiazanych z czyszczeniem zbiornika awaryjnego wstrzymane
beda dostawy Sciekéw i odpaddéw na ten obiekt. Dla zapewnienia ciaglosci realizowania
ustugi przyjmowania $ciekéw i odpadéw, przeprowadzona bedzie selekcja dostaw Sciekow
i odpadéw pod katem mozliwosci technologicznych instalacji oraz wyznaczone zostang nowe
miejsca magazynowania i dozowania dla przyjmowanych $ciekow i odpadow o wyzszym
stezeniu zanieczyszczen, tj. obiekty OC-2 1 OC-15b. Obiekty te umozliwig ich krotkotrwale
przetrzymanie, usrednienie skladu oraz kontrolowane dozowanie do procesu oczyszczania
sciekOw.

Do zbiornika awaryjnego po jego oczyszczeniu i przywrdceniu do eksploatacji, a takze
do ww. obiektow OC-2 i OC-15b, przyjmowane beda $cieki i odpady poddane uprzednio
odpowiedniej selekcji pod katem mozliwosci ich przyjecia do procesu oraz nie powodujace
uciazliwo$ci zapachowych wykraczajacych poza granice wiasnosci terenu MPOS Sp. z 0.0.

Dopuszczenie nowych rodzajoéw odpaddéw innych niz niebezpieczne do przetwarzania
(odzysku) w procesie fermentacji metanowej osadéw Sciekowych, oznaczonych kodami:
02 01 99, 02 03 01, 02 04 01, 02 07 01 (odpaddéw charakteryzujacych si¢ zawartoscia suchej
masy organicznej na poziomie powyzej 50%, a obecnie dopuszczonych do przetwarzania
W procesie oczyszczania $ciekOw), nie spowoduje zadnych zmian w zakresie: miejsca
przetwarzania odpadéw, magazynowania odpadow przed procesem przetwarzania, stosowanej
metody i1 procesu technologicznego przetwarzania odpadéw oraz mocy przerobowej,
w stosunku do obecnie ustalonych w posiadanym pozwoleniu.

Z przedtozonych przez Wnioskodawcg dokumentéw wynika, iz srodowisko zabezpie-
czone jest przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem odpadéw wytwarzanych
przez Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnie Sciekéw Sp. z 0.0., ul. Nadwislafiska 46,
32-600 Oswigcim, a ponadto, ze Spdtka posiada mozliwosci techniczne i organizacyjne
do prowadzenia przetwarzania odpaddéw oraz, ze $rodowisko zabezpieczone jest przed
oddziatlywaniem przedmiotowej dziatalnosci.

Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnia Sciekéw Sp. z 0.0. w O$wiecimiu w ramach
niniejszego wniosku nie zmienia zakresu prowadzonej dzialalno$ci zwigzanej z zagospodaro-
waniem odpadoéw, nie zwigksza mocy przerobowej w zakresie przyjmowanych odpadow
okreslonej w obowiazujacej decyzji, jak rOwniez nie zmienia technologii ich przetwarzania
w procesach realizowanych na instalacji oczyszczania $ciekow. Prowadzona rozbudowa
i modernizacja miesci si¢ w ramach dopuszczonych decyzja mocy przerobowych i jest
powieleniem stosowanej w zakladzie technologii oraz stuzy podniesieniu efektywnosci
prowadzonych proceséw.

Jednoczes$nie ustalono, ze istnieja przeslanki do zastosowania w przedmiotowym
postgpowaniu art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pdzniejszymi zmianami). Zmiana
decyzji Marszalka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia 17 grudnia 2014 r., znak:
SR-II1.7221.70.2014. MW, nastgpuje na wniosek i za zgoda strony, nie sprzeciwiaja si¢ temu
inne przepisy prawa oraz przemawia za tym stuszny interes strony.
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Ponadto, w trakcie przedmiotowego postgpowania Pani Agnieszka Kaczmarek, Pani
Aneta Wadrzyk, Pani Monika Kotfis, Pani Danuta Handerek, Pan Witold Zak, Pan Mariusz
Kaszuba, Pan Mirostaw Wactawek oraz Pan Michat Szalasny, pismem z dnia 1 wrzes$nia
2015 r. wystapili z wnioskiem do Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego o dopuszczenie
do udzialu w postgpowaniach wszczetych na wniosek Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni
Sciekow Sp. z o0.0. w O$wiecimiu w charakterze strony. Marszatek Wojewddztwa
Matopolskiego, dzialajac na podstawie art. 185 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony s$rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 z pdzniejszymi zmianami)
oraz art. 170 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r,,
poz. 21 z pdzniejszymi zmianami) postanowieniami z dnia 23 pazdziernika 2015 r., znak:
SR-I11.7221.24.2015.MW, odmoéwil jednak uznania odpowiednio Pani Agnieszki Kaczmarek,
Pani Anety Wadrzyk, Pani Moniki Kotfis, Pani Danuty Handerek, Pana Witolda Zak, Pana
Mariusza Kaszuba, Pana Mirostawa Waclawek oraz Pana Michata Szalasny, za strone
w przedmiotowym postgpowaniu administracyjnym w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewodztwa Matopolskiego z dnia 17 grudnia 2014 r., znak: SR-111.7221.70.2014.MW.
Zgodnie bowiem z art. 185 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, stronami postgpowania
o wydanie pozwolenia sa prowadzacy instalacj¢ oraz, jezeli w zwiazku z eksploatacja
instalacji utworzono obszar ograniczonego uzytkowania, wladajacy powierzchnia ziemi
na tym obszarze, natomiast zgodnie z art. 170 ust. 2 ustawy o odpadach, stronami postgpowan
w sprawie wydania zezwolenia na przetwarzanie odpadéw, nie sa wtasciciele nieruchomosci
sasiadujacych z instalacja lub nieruchomoscia, na ktérej prowadzone jest lub bedzie
przetwarzanie odpadow. Jednoczesnie w zwiazku z eksploatacja instalacji oczyszczania
Sciekow, prowadzonej przez Miejsko-Przemystowa Oczyszczalnie Sciekéw Sp. z o.0.
w Os$wigcimiu, nie utworzono obszaru ograniczonego uzytkowania.

Majac powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentencji.

Poucz en ie
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Od niniejszej decyzji shuzy ame \d({ ;\dlmstra Srodowiska w Warszawie,
ul. Wawelska 52/54, za posredmctw m‘ i @}éwodztwa Matopolskiego, w terminie
czternastu dni od daty jej dochzema;
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Stosownie do czesci I1I ust. 46 pkt 1 zatacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej
(Dz. U. z 2015 r., poz. 783 z pdzniejszymi zmianami), zmiana decyzji podlega optacie skarbowej w wysokosci
1005,50 zt (stownie: jeden tysiac pig¢ zt pigcdziesiat gr.), ktora uiszczono bezgotéwkowo dnia 07 sierpnia
2015 r. na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank Pekao S.A. 04 1240 2092 9462 3005 0000 0000.

Z up. Marszatka
Wojewodztwa Matopolskiego

N ieywQO: @
. Edyta'\Przywora
Otrzymuja: Kierownik Zespotu Gospodarki Odpadami

1., Miejsko-Przemystowa
\/ Oczyszczalnia Sciekéw Sp. z 0.0.
ul. Nadwislanska 46, 32-600 Oswigcim
NIP 549-20-52-990, REGON 357108850
2. SR-III. a/a.

Do wiadomosci:
1. Prezydent Miasta Oswigcim, ul. Zaborska 2, 32-600 Oswigcim,
2. Malopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, Pl. Szczepanski 5, 31-011 Krakdw.
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